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Instrukcja montazu
HB-N1500, HB-N1700, HB-N2000
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Produkt wykonany jest z wysokiej jakosci fugi bukowej, ktéra gwarantuje dtugg zywotnos¢ i walory uzytkowe. Produkt nie moze
by¢ narazony na dtugotrwate bezposrednie dziatanie wody lub zwiekszonej wilgotnosci, gdyz moze to spowodowac pecznienie
uzywanego drewna. Zalecana jest maksymalna wilgotnosé¢ 60%. Jezeli zamdwite$ strugarke bez obrébki powierzchniowej,
konieczne jest pomalowanie jej bezbarwnym olejem w ciggu 1 miesigca od montazu (najlepiej len) lub lakier, tacznie z dolng
czescig strugarki. Powtoka zapobiega wchtanianiu wilgoci z otoczenia. Zastosuj obrébke powierzchniowa przynajmniej raz w roku.
Zakotwicz strugarke do podtoza, aby zwiekszy¢ stabilnosé. Przynajmniej raz na 6 miesiecy dokreci¢ wszystkie potgczenia srubowe.
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Wymiary
(Tolerancja produkcyjna 1 cm)

Advanced 1500 (HB-N1500)

PL 500mm
1340mm
DxSxW (bez zaciskdw) - 1340x500x850mm 4/,_»' —

DxSxW (tgcznie z imadtami) - 1500x650x850mm

Grubos$¢ - 30mm

Gtebokos¢ - 90mm

Imadto przednie = imadto boczne (rozmiar/rozpieto$c) - 360x55mm / 130mm

Waga - 47kg

Advanced 1700 (HB-N1700)
PL = 1540mm
DxSxW (bez zaciskdéw) - 1540x500x850mm =
DxSXW (vtacznie z imadtami) - 1700x650x850mm

Grubo$¢ - 30mm

Gtebokos¢ - 90mm

Imadto przednie = imadto boczne (rozmiar/rozpieto$¢) - 360x55mm / 130mm

Waga - 50kg

Advanced 2000 (HB-N2000)

PL

DxSxW (bez zaciskdw) - 1840x500x850mm

DxSXW (vtacznie z imadtami) - 2000x650x850mm

Grubosé - 30mm

Gtebokosé - 90mm

Imadto przednie = imadto boczne (rozmiar/rozpietosc) - 360x55mm / 130mm
Waga - 57kg
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Czesci strugarki Czesci montazowe
1 Plyta 1 11 Sruba M12x100 4
2 Noga przednia z otworem 2 12 Nakretka M12 4
3 Noga tylna 2 13 Podktadka 4
4 Belka 2 14 Sruba 6x40mm 4
5 Podwozie 2 15 Sruba 5x50mm 4
6 tacznik 2 16 Sroub 6x30mm 8
7 Pétka 1 17 Koncowka klucza wrzeciona 4
8 Mocowanie 2 18 Sworzerr 10x40mm 28
9 Wrzeciono HV515 2 19 Podnosnik stolarski 4
10 Klucz do wrzeciona 2 20 Klej (nie pokazano) 1

11 X = otwory na taczniki przy korzystaniu ze skrzynki narzedziowe;j !!!

I UWAGA! !! Kupujac strugarke ze skrzynka narzedziowa, w pierwszej kolejnosci zapoznaj sie z instrukcja
dotaczonga do skrzynki strugarki.

Montaz podstawy jest inny w przypadku zastosowania szafki.

UWAGA: elementy drewniane moga byc ostre - w razie potrzeby przeszlifowaé papierem sciernym.
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1. Montaz podstawy: przyklei¢ listwe (nr 5), belke (nr 4), noge
przednig z otworem na podnosniki (nr 2) i noge tylng (nr 3)
za pomocy szpilek (nr 3) 18) i klej (nr 20) zgodnie
z rys. 1. UWAGA: w otwér na szpilki natozy¢é odpowiednig
ilos¢ kleju. Powtdrz te samag procedure, aby zamontowac
drugg baze. Pozostaw baze min. 30 minut do wyschniecia.

Fig.1 X=holes for stretchers if cupboard is used

2. Montaz pétki: Wtoz potke (nr 7) w rowek tgcznikéw (nr 6)
zgodnie z rys. 2. WSKAZOWKA: pétke ptytka, jedli rowki
sg skierowane do gory. Gteboka pdtka w przypadku rowkow
skierowanych w dét.

Montaz podstawy Il czesci: za pomoca 2 szt. kotkdw (nr 18)
przy kazdej nodze (nr 2 i 3) potacz przyklejong podstawe
z tacznikami i potky. Zabezpiecz srubg M12x100 (nr 11)
+ podktadka (nr 13) i nakretkg M12 (nr 12). NIE przyklejaj
szpilek, petnig one jedynie funkcje prowadzaca.

Fig.3
Mocowanie wrzeciona: zgodnie z rys. 4 odkreci¢ wrzeciono od
korpusu wrzeciona. Przykreci¢ korpus wrzeciona za pomocg Srub
6x30mm (nr 16). Natozy¢ nasadke (nr 8) na wrzeciono i wkrecié
wrzeciono z nasadkg w przykrecany korpus wrzeciona.
WSKAZOWKA: przed zatozeniem nasadki na wrzeciono nalezy
upewnic sie, ze nasadka jest ustawiona rownolegle do ptyty
strugarki i nastepnie przykrec go srubami 6x40mm (nr 14). W ten
sam sposéb zamontowac drugie wrzeciono.

Montaz klucza w trzpieniu: wtéz klucz (nr 10) w koncéwke
trzpienia i przyklej koniec klucza (nr 17) za pomocy kotkéw
(nr 18) i kleju. Pozostawi¢ do wyschniecia na co najmniej
30 minut.

Mocowanie blachy do podstawy: zgodnie z rys. 5 przykrecic¢
blache do podstawy za pomocg wkretu 5x50mm (nr 15).
Zarowno blacha, jak i belki s3 wstepnie nawiercone do
mocowania.
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