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Arkusz montazowy: kraweznik prowadzacy

Numery katalogowe: 573034, 573035, 573036, 573037, 573038, 573039, 573040,

573041, 573044, 573045, 573046, 573047

Krawezniki prowadzace sg wykonane z PVC. Produkt jest wyposazony w rowki do mocowania do drogi, ktére nalezy
wywierci¢ podczas instalacji. Kraweznik prowadzacy jest przeznaczony do montazu na drogach, parkingach
publicznych, rondach.

Instrukcje instalacji:

Podczas instalowania progéw zwalniajacych na jezdni nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

1. Ze wzgledu na charakter materiatu, z ktérego wykonany jest kraweznik prowadzacy, nie jest on instalowany w
temperaturach zewnetrznych ponizej 10 st. C, poszczegdlne czesci sg odpuszczane do ok. 20 st. C przez
co najmniej 24 godziny.
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Poszczegodlne czesci sa uktadane wytacznie na ptaskiej, twardej, suchej i czystej drodze (asfalt, beton).
Kraweznik prowadzacy nalezy zainstalowac na jezdni zgodnie z rysunkiem.
Procedura:

Powierzchnia jest tynkowana i, jesli to konieczne, suszona przed montazem.

Krawezniki s uktadane na jezdni doktadnie w miejscu montazu (na catym odcinku kraweznika),
wyroéwnujac je do pozadanego ksztattu.

Caty ukfad jest obrysowywany kreda.

Montaz rozpoczyna sie od "dolnego" elementu koricowego (573038-573041) umieszczajac go na jezdni i
wwiercajac go miotkiem wiertniczym. Element koncowy jest czyszczony, a otwor jest odkurzany (np. za
pomoca luksa).

Element koncowy smaruje sie klejem, przyktada do drogi, wbija sie kotek i przykreca.

na przymocowang, czes$c zaktada sie pierwszg warstwe kraweznika po czym zgodnie z kredg na

jezdni ponownie sie wierci. Czes$¢ jest smarowana klejem, przykfadana do jezdni, a kotek jest

wbijany i wkrecany. Procedure powtarza sie na catej dtugosci kraweznika prowadzacego.

zakonczenie ,gornym” elementem koncowym (573044-573047). Cze$¢ moze by¢ przyklejona lub
przykrecona srubag.

Wedtug uznania krawezniki prowadzace mogg by¢ nadal potaczone za pomocga $ruby blokujacej, ale nie
jest to konieczne.

5. Poszczegodlne czesci sg przyklejane do drogi za pomocg dwusktadnikowego kleju UZIN CODEX FLIESOPUR A/B.
6. Kraweznik prowadzacy jest mocowany we wstepnie wywierconych otworach o $rednicy 14 mm/150 mm.

kotek nylonowy - $rednica 14/140 mm

$ruba ocynkowana - srednica 10/140 mm (DIN 571/FeZn)

podktadka ocynkowana - srednica 12 mm (DIN 125/FeZn)

$ruby nalezy dokrecac¢ w taki sposdb, aby podktadka pod $rubg zostata delikatnie docisnieta do
kraweznika prowadnicy. Nieprawidtowa instalacja - zbyt mocne dokrecenie $rub - moze

spowodowac pekniecie kraweznika prowadzacego, a tym samym jego zniszczenie. Moment dokrecania
dla progéw zwalniajacych wynosi od 25 do 30 Nm (w zaleznosci od powierzchni i temperatury).

W przypadku prowadnic kraweznika w kazdym elemencie zawsze montowana jest jedna $ruba, patrz rys.

7. Instalacja elementow oznakowania drogowego na jezdni moze by¢ wykonywana wytacznie przez firme, ktéra
zostata przeszkolona i posiada odpowiednie zezwolenia na dziatalno$¢ techniczng w sektorze transportu.
8. Podczas instalacji nalezy przestrzegac¢ zasad ruchu drogowego i bezpieczenstwa pracy na drogach publicznych.
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- Kotek nylonowy
7777 - Nawierzchnia drogi

®» - Klej UZIN CODEX FLIESOPUR
- Kotek 14/140 mm,

$ruba ocynk. 10/140 mm
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