INSTRUKCJA OBStUGI ZSZYWARKI SP50

INSTRUKCJE PODSTAWOWE

Obowigzkiem klienta /wfasciciela jest zapewnienie, aby wszyscy operatorzy i konserwatorzy
przeczytali i zrozumieli niniejszg instrukcje oraz aby byta dla nich zawsze do dyspozycji.
Zszywarki sg zaprojektowane do dtugiej i niezawodnej pracy. Zasady bezpieczeristwa oraz
informacje niezbedne do prawidtowej obstugi i konserwacji sprzetu zawarte sg w niniejszej
instrukcji. Jesli instrukcje nie sg dla Ciebie zrozumiate i jasne, skontaktuj sie z dostawca i nie
uzywaj urzadzenia.



Instalacja

Ustaw cisnienie na najnizsze mozliwe, ktore jest w stanie wbi¢ zszywke w materiat na zagdang
gtebokos$é. Zacznij od 2,1 bar i stopniowo zwiekszaj o 0,2 bar, dopdki nie osiggniesz
prawidtowego cisnienia.

Nigdy nie przekraczaj 3,9 bar!!!

Niskie cisnienie robocze obnizy koszty konserwacji.

Upewnij sie, ze minimalna srednica weza zasilajgcego wynosi 6 mm, a wewnetrzna $rednica
ztgcza wynosi co najmniej 6 mm. Ma to na celu zapobiezenie awariom spowodowanym
spadkami cisnienia podczas zszywania. W3z i maszyna muszg by¢ wyposazone w szybkoztgcze,
ktére automatycznie zmniejsza ci$nienie w narzedziu, gdy jest odtgczone od powietrza.

@ 6 mm (1/4")
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UZYCIE ZSZYWARKI

Ustaw cisnienie na najnizsze mozliwe, ktdre jest w stanie wbi¢ zszywke w materiat na zadang
gteboko$é. Zacznij od 2 bar i stopniowo zwiekszaj 0 0,2 bar, dopdki nie osiggniesz
prawidtowego cisnienia.

Nigdy nie przekraczaj 3,9 bar.

Niskie ci$nienie robocze obnizy koszty konserwacji. Korzystaj z urzadzenia wytgcznie w celu
wskazanym w rozdziale zastosowanie. Korzystaj wytgcznie z oryginalnych zszywek KUDA
PACKAGING zgodnie ze
specyfikacjg narzedzia.



NAPELNIANIE ZSZYWARKI ZSZYWKAMI
Napetnij zasobnik odpowiednimi zszywkami przy odtgczonym doptywie w nastepujgcy sposdb:
1. Pociagnij zaciski do samego korca magazynka, az zatrzasnie sie w pozycji zatrzymania.

2. Pociagnij zszywki do samego korca zasobnika i przesun palcami zszywki jak najblizej gtowicy
zszywajace;j.

3. Naciénij czes¢ oznaczong PRESS od goéry i przesun docisk z powrotem do gtowicy.

Nigdy nie wktadaj czesci ciata, takich jak palce, w przestrzen miedzy kowadetkiem a glowica
zszywarki.

OPROZNIENIE ZSZYWARKI

1. Aby wyjg¢ zszywki, pociggnij docisk zszywek do samego korica zasobnika. Wyciggnij zszywki.
2. Nacisnij czes¢ oznaczong PRESS od gory i przywrd¢ docisk do pozycji podstawowej,
przesuwajgc go w kierunku gtowicy tak daleko, jak to mozliwe.

ZSZYWANIE

Zszywarka wykonuje pojedynczy strzat po nacisnieciu spustu nr 2 po docisnieciu zszywarki do
zszywanego w kierunku strzatki nr 1. Nigdy nie uruchamiaj zszywania celujgc narzedziem w
powietrze lub do krawedzi zszywanego lub pod katem do zszywanego, poniewaz wolno lecaca
zszywka spowoduje powazne zranienie. Po nacisnieciu spustu zszywka zostaje wystrzelona z
gtowicy urzadzenia w materiat w kierunku strzatki (1) na stalowe kowadto. Nigdy nie trzymaj
zszywarki w obszarze tfoka. Trzymaj maszyne wytgcznie za gumowy uchwyt!

Procedura zszywania jest nastepujaca:

1. W16z materiat, w ktéry mozna wstrzeli¢ zszywke, w
szczeki zszywarki, docisnij maszyne od goéry do
materiatu.

2. Wocisnij spust (2).




ZASADY BEZPIECZENSTWA

Pracodawca/wfasciciel jest odpowiedzialny za zapewnienie nastepujacego:

* niniejsza instrukcja obstugi i pozostata dokumentacja towarzyszgca beda dostepne dla
wszystkich pracownikéw, ktdrzy jg przeczytaja, zrozumiejg i bedg przestrzegac

® pracownicy obstugujacy urzadzenie zostang nalezycie przeszkoleni w zakresie korzystania z
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niego, bezpieczenstwa pracy, prawidtowych procedur roboczych oraz
obstugi i konserwacji narzedzia

® zapewnienie przestrzegania ogolnych przepisow bezpieczenstwa,
szczegodtowych przepisdw dotyczacych pracy z gwozdziarkami, zszywarkami
i zszywaczami

e personel otrzyma instrukcje i wyposazenie oraz czas na regularne
codzienne przeglady, czyszczenie i konserwacje sprzetu.

Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszych instrukcji bezpieczeristwa, aby
unikng¢ zranienia siebie lub innych osdb. Zwrd¢ uwage na wszystkie
rozdziaty instrukcji, aby uzyskaé dalsze instrukcje dotyczgce narzedzia.

Aby zapobiec obrazeniom — operatoriinne osoby przebywajgce w obszarze
zszywania muszg nosié¢ zatwierdzone okulary ochronne z bocznymi i
przednimi zabezpieczeniami. Ochronniki stuchu i inny ochronny sprzet
roboczy nalezy nosi¢ zgodnie z zaleceniami.

Nigdy nie uzywaj tlenu, tatwopalnych gazéw, CO2, pary ani pojemnikéw pod
wysokim cisnieniem do zasilania narzedzia, poniewaz mogg one
spowodowa¢ wybuch i powazne obrazenia. Uzywaj wytgcznie sprezonego
powietrza atmosferycznego, ktére jest czyste, suche i ma cisnienie
wymagane dla danego typu narzedzia.

Nigdy nie korzystaj z wadliwych narzedzi. Codziennie sprawdzaj narzedzia,
aby upewnic sie, ze spust dziata prawidtowo i wszystkie sruby oraz nakretki
sg mocno dokrecone.

Zszywarek oznaczonych przekreslong drabing i zszywarkg nie wolno uzywaé,
gdy operator stoi na niestabilnym podtozu, drabinie lub schodkach.

Zszywarki oznaczone tréjkagtem réwnobocznym mogg
by¢ uzywane tylko przy zachowaniu szczegdlnych srodkow bezpieczenstwa.
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Zabrania sie dokonywania jakichkolwiek zmian i ustawien w urzgdzeniu bez
pisemnej zgody producenta.

Zawsze odtgczaj urzadzenie od zasilania powietrzem i oprézniaj zasobnik,
gdy pozostawiasz narzedzie bez nadzoru, na przykfad podczas przerw w
pracy, na koniec dnia pracy, podczas rozwigzywania probleméw lub podczas
konserwacji i napraw. Nigdy nie pozostawiaj nabitych narzedzi bez nadzoru.
Nie korzystaj z

uszkodzonego urzadzenia lub nieszczelnego urzadzenia, z ktérego ulatnia
sie powietrze.

Zawsze zaktadaj, ze narzedzie jest natadowane. Narzedzie to narzedzie
pracy, a nie zabawka. Nigdy nie kieruj narzedzia na siebie ani na inng osobe,
niezaleznie od tego, czy narzedzie jest zatadowane, czy puste. Zawsze
zdejmuj palec ze spustu, gdy nie zszywasz.

Unikniesz zranienia osdb. Nigdy nie trzymaj dtoni ani innych czesci ciata
przed wylotem zszywek z narzedzia. Podczas pracy zawsze badZz w wygodne;j
i stabilnej pozycji z obiema nogami na ziemi.

Podtgcz narzedzie do sprezonego powietrza przed zatadowaniem zszywek
do zszywarki. Maksymalne dopuszczalne cisnienie dla narzedzi jest
ustawione na 7 bar. Maksymalne ci$nienie robocze wlotu wynosi 7 bar.

Upewnij sie, ze minimalna $rednica weza zasilajgcego wynosi 6 mm, a
wewnetrzna Srednica ztgcza wynosi co najmniej 6 mm. Ma to na celu
zapobiezenie awariom spowodowanym spadkami ci$nienia podczas
zszywania. Waz i maszyna muszg by¢ wyposazone w szybkoztacze, ktére
automatycznie zmniejsza ci$nienie w narzedziu, gdy jest odfgczone od
powietrza.

Nigdy nie celuj ani nie opieraj urzgdzenia o nikogo ani o nic poza zszywanym
przedmiotem. Nigdy nie przeno$ urzadzenia z wcisnietym spustem. Nigdy
nie uruchamiaj urzadzenia na stali,

betonie lub innym twardym materiale, drewnie, szkle itp. Nigdy nie wktadaj
niczego do obszaru wyjscia zszywki z gtowicy urzgdzenia.




USUWANIE PROBLEMOW

Zawsze odtaczaj narzedzie od sprezonego powietrza i oprdzniaj zbiornik oraz zapoznaj sie z
instrukcjami bezpieczenstwa przed przystgpieniem do rozwigzywania probleméw z
narzedziem lub oddaj je do naprawy autoryzowanemu serwisantowi.

Objaw: W maszynie utknety zszywki

Rozwigzanie: Zszywki usuwamy szczypcami z koicowkami, tak aby po
zdemontowaniu kowadetka 0,29 gtowica 009 zostata zwolniona. Nastepnie wyciggnij zszywke
i wykonaj ponowny montaz.

Objaw: Maszyna znacznie przebija karton

Rozwigzanie: Zmniejszenie nacisku, zszywki z dtuzszg noga

Objaw: Nogi zszywki sg sptaszczone i zatozone jedna na drugiej
Rozwigzanie: Zastosowac krétszg zszywke, wymienic¢ O-ring

Objaw: Iglica przebija materiat

Rozwigzanie: Wymiana amortyzatora ttoka

Objaw: Zszywka wysuwa sie zanim urzgdzenie dotknie materiatu
Rozwigzanie: Zmniejszenie cisnienia, wymiana O-ringu

Objaw: Klips ma tendencje do wysuwania sie przez otwor
Rozwigzanie: Wymiana O-ringdw

Objaw: Ulatnianie sie powietrza

Rozwigzanie: Wymiana O-ringdw, wymiana uszczelnien ztgczy
Objaw: Zszywki zamykajg sie w magazynku

Rozwigzanie: Wymiana sprezyny, czyszczenie zasobnika, zmniejszenie cisnienia.

KONSERWACIJA

Aby zapewnié¢ prawidtowe dziatanie, nalezy codziennie sprawdza¢ wszystkie elementy
bezpieczenstwa. Przede wszystkim sprawdz i zapewnij, aby:

e spust porusza sie swobodnie, nie zacinajac sie i nie usztywniajac
e wszystkie sruby i nakretki byty mocno dokrecone

To narzedzie nie wymaga specjalnej konserwacji. Narzedzie potrzebuje wytgcznie regularnego
czyszczenia nieagresywnymi rozpuszczalnikami i smarowania. Nie wymontowuje zadnych
czesci podczas czyszczenia i smarowania.



Codziennie naktadaj niewielkg ilos¢ oleju na ztgcze wlotu powietrza narzedzia i okoto 10 kropli
co tydzien, aby zmaksymalizowaé zywotno$¢ narzedzia. Do szybkiego zszywania zalecamy
smarowanie mgtg olejowg w sprezonym powietrzu. W celu uzyskania porady prosimy o
kontakt z naszym przedstawicielem handlowym.

Nasmaruj czesci slizgowe smarem Dow Corning MS 4 Silicon Compound. Zalecamy
smarowanie ruchomych czesci smarami uniwersalnymi, nawet po ich wyczyszczeniu lub
wymianie.

ZASTOSOWANIE

Narzedzie przeznaczone jest wytgcznie do zszywania papieru, tektury falistej, folii PE, gumy,
tekstyliow lub innych tworzyw sztucznych bardziej miekkich niz drewno, aby unikng¢
rozszczepienia zszytego materiatu lub samego materiatu. Materiat nie moze powodowac¢
niewtasciwych odksztatcen zszywki stalowej oraz uniemozliwia¢ przebijanie sie zszywki przez
materiat.

Narzedzie tgczy ze sobg wymienione materiaty za pomoca stalowej zszywki w ksztatcie litery
U, ktora jest dociskana przez mechanizm pneumatyczny narzedzia z duzg predkoscig przez
materiat do stalowego kowadta. Nacisk wygina zszywke na kowadle i w ten sposdb zabezpiecza
materiat.

Jesli nie bedziesz korzystaé z narzedzia zgodnie z instrukcja i zalecanym zastosowanie grozi:

Ryzyko przektucia koriczyny, tutowia, gtowy itp.
Ryzyko uszkodzenia wzroku

Ryzyko uszkodzenia stuchu

Ryzyko zmiazdzenia konczyny

Ryzyko obrazen gtowy i oczu przez latajgce zszywki

Narzedzie podczas zszywania umieszczaj zawsze na zszywanej powierzchni, a nie na jej
krawedziach. Nie zszywaj twardych ani kruchych materiatéw.

Podczas zszywania zawsze kieruj narzedzie prostopadle do podtfoza, a nie ukosnie i nie celujw
krawedZ materiatu, poniewaz zszywka moze wylecie¢ ze zszywarki w wolng przestrzen i
powaznie zrani¢ inng osobe lub Ciebie.



