Instrukcja obstugi Zszywarki pneumatycznej

Numer katalogowy: 334002, 334003

Instrukcje podstawowe

Obowigzkiem klienta jest zapewnienie, aby wszyscy operatorzy i konserwatorzy przeczytali i
zrozumieli niniejszg instrukcje oraz aby byta dla nich zawsze do dyspozycji. Zaklejarki do kartondw sg
zaprojektowane do dtugiej i niezawodnej pracy. Zasady bezpieczenstwa oraz informacje niezbedne
do prawidtowej obstugi i konserwacji sprzetu zawarte sg w niniejszej instrukcji. Jesli instrukcje nie sg
dla Ciebie zrozumiate i jasne, skontaktuj sie z dostawcg i nie uzywaj urzadzenia.



Przepisy bezpieczenstwa

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego zalecanego roboczego ci$nienia powietrza w przytaczu
urzadzenia, tj. 8 baréw.

Nigdy nie pozostawiaj urzgdzenia bez nadzoru.

Nie korzystaj z uszkodzonego urzadzenia lub nieszczelnego urzadzenia, z ktérego ulatnia sie
powietrze.

Nigdy nie wkfadaj zszywek do urzadzenia, gdy nie jest uzywane.

Nie dotykaj spustu podczas napetniania zasobnika.

Podczas zszywania i obstugi zszywarki stan na stabilnej i rownej powierzchni — podtodze.
Nigdy nie celuj ani nie opieraj urzadzenia o nikogo ani o nic poza zamykanym pudetkiem.
Nigdy nie przenos urzadzenia z wcisnietym spustem.

Zawsze dodawaj zaciski do sprzetu, ktéry jest odtgczony od Zrddta sprezonego powietrza.
Nigdy nie prowadz urzadzenia po stali, betonie lub innym twardym materiale, drewnie, szkle
itp.

Nigdy nie wktadaj niczego do obszaru wyjscia zszywki z aluminiowej gtowicy urzadzenia.
Nigdy nie uzywaj tlenu, gazéw fatwopalnych lub innych sprezonych gazéw (np. CO2, NO2 itp.)
do eksploatacji ani zadnych sprezonych gazéw w bombach gazowych jako Zrédta zasilania
zszywarki.

Zawsze no$ okulary ochronne (Ty oraz Twoi wspdtpracownicy w miejscu pracy) podczas
korzystania ze sprzetu i poruszania sie po nim. Uzywaj takze nausznikow.

Zawsze odfagcz urzadzenie od doptywu powietrza, wyciagnij wszystkie zszywki i pozostaw
docisk zszywki odchylony do géry w pozycji koricowej, gdy: przerywasz prace - zamykanie,
konczysz godziny pracy, przeprowadzasz konserwacje, uzupetniasz zszywki, czyscisz lub
naprawiasz lub chcesz odtozy¢ sprzet do przechowywania.

Do odfaczenia nalezy zawsze uzywac szybkoztgcza dotgczonej do urzagdzenia do odtaczenia od
doptywu powietrza np. od sprezarki — szybkoztgcze zamyka sie samoczynnie po odtgczeniu od
zaworu.

Nalezy przeprowadzac regularne przeglady zszywarki, w tym czyszczenie z zanieczyszczen.
Zawsze uzywaj oryginalnych zszywek, ktére zostaty wyprodukowane specjalnie dla tych
zszywarek, w przeciwnym razie producent nie ponosi odpowiedzialnosci i gwarancji.

Tres¢ podrecznika

Wstep

Srodki bezpieczerstwa przed uruchomieniem

Napetnianie zasobnika zszywkami

Ustawienia urzadzenia

Konserwacja

Dane techniczne
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Zszywarka wymaga smarowania przed pierwszym uruchomienia.

Zawsze smaruj urzadzenie przy odtgczonym doptywie powietrza.

Dodaj 10 kropli czystego oleju silikonowego do narzedzi pneumatycznych
bez dodatkéw i rozpuszczalnikéw do wlotu, aby unikng¢ uszkodzenia O-

ringdw. Nastepnie podfacz urzadzenie i kilka razy uruchom je na pusto bez
zszywek.

Podczas pracy nalezy stosowa¢ smarowanie mgta olejowa.

Korzystaj z zaleconych olejéw JOSEF KIHLBERG.




Instrukcja obstugi

Przed uruchomieniem zszywarki doktadniej przeczytaj instrukcje obstugi.

W przypadku niejasnosci skontaktuj sie z producentem lub autoryzowanym
sprzedawcy i nie korzystaj z urzadzenia.

Nigdy nie uzywaj sprezonego CO2 ani innych tatwopalnych lub
wybuchowych mieszanek gazowych. Zawsze uzywaj sprezonego, czystego i
naoliwionego powietrza.

Nigdy nie uzywaj fatwopalnych substancji do czyszczenia urzadzenia. Pary
mogg zapali¢ sie od iskry i spowodowaé wybuch.

Cisnienie robocze sprezonego powietrza nie moze przekraczac¢ 8 bar. System
dystrybucji sprezonego powietrza powinien by¢ odpowiednio
zwymiarowany. Optymalna wewnetrzna srednica systemu dystrybucji to 8
mm.

Zawsze catkowicie odtgczaj urzadzenie podczas serwisowania, czyszczenia,
usuwania zablokowanych zszywek oraz gdy urzadzenie nie jest uzywane.
Podczas pracy nie stawac na chwiejnej macie.

Podczas przenoszenia urzadzenia nie dotykaj ani nie Sciskaj spustu. Nigdy
nie przenos urzadzenia tak, aby wisiato za waz, ani nie ciggnij urzadzenia za
waz do siebie.

Pociggaj za spust tylko wtedy, gdy urzadzenie spoczywa na kartonie. Z
urzgdzeniem nalezy zawsze obchodzi¢ sie ostroznie i z zachowaniem
bezpieczenstwa.

Pamietaj, ze Ty i Twoi wspotpracownicy mozecie by¢ narazeni na nadmierny
hatas podczas pracy lub ze zszywka moze odskoczy¢ podczas zszywania,
dlatego Ty i Twoi wspétpracownicy w poblizu powinniscie nosi¢ nauszniki,
kask ochronny i okulary ochronne z ostonami bocznymi.

Do podfaczenia nie nalezy stosowac takich koncéwek, ktére uniemozliwityby
wydostawanie sie powietrza z urzadzenia odtgczonego od weza zasilajgcego.
Nigdy nie zblizaj zadnej czesci ciata do otworu, z ktédrego wychodzi zszywka
podczas zszywania, ani do otworu, przez ktéry zszywki wchodzg do gtowicy
podczas jakiejkolwiek operacji na urzadzeniu lub podczas zszywania. Nigdy
nie opieraj narzedzia o czesci ciata podczas napetniania zbiornika lub
podczas obstugi.

Nigdy nie kieruj urzadzenia na nikogo ani na siebie. Nigdy nie korzystaj z
uszkodzonych narzedzi. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze sprawdzié,
czy po podtgczeniu narzedzia sprezone powietrze nie wydostaje sie
samoistnie z narzedzia, czy wszystkie Sruby i nakretki sg dobrze dokrecone,
czy nie brakuje zadnych czesci oraz czy nie ma czesci zuzytych lub
uszkodzonych. Jesli pomimo tego dochodzi do ulatniania sie powietrza lub
urzadzenie jest uszkodzone skontaktuj sie z serwisem i nie korzystaj z
urzadzenia. Podczas manipulacji, naprawy, napetniania zasobnika, przerwy
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lub prac wykonczeniowych nalezy zawsze odtgczy¢ narzedzie od sprezonego powietrza lub wsungé do

konca dociskacz zasobnika (suwak).




Podtaczenie urzagdzenia do dystrybucji sprezonego powietrza

Podtacz urzadzenie zgodnie z ponizszym rysunkiem. Opis komponentéw od lewej do prawe;j:
Zszywarka z wsuwka do szybkoztgczek, szybkoztgczka do weza, waz, wsuwka do szybkoztgczek do
weza, szybkoztaczka na centrali, jednostka uzdatniania powietrza (jednostka powietrzna musi
posiadac¢ smarowanie z boku zszywarki, regulacje z manometrem, filtr od strony Zzrddta sprezonego
powietrza, pojemnik na skropliny), ztgczka na centrali wentylacyjnej, szybkoztgczka na wlocie
powietrza.

Nie zapomnij regularnie wymieniac filtra i wylewac kondensatu z pojemnika na klimatyzatorze.
Przeprowadzaj kontrole codziennie. Nie zapomnij doda¢ oleju do smarownicy. Codziennie sprawdzaj
poziom oleju.

Ustawienie prawidtowego cisnienia roboczego

Ustaw wartosc cisnienia na okoto 5 bar i przetestuj zszywanie. Jesli ci$nienie jest niewystarczajace,
dodaj ok. 0,5 bar i ponownie wyprdébuj zszywanie. W razie potrzeby postepuj tak dalej, dopdki nie
znajdziesz optymalnej wartosci cisnienia roboczego. Nigdy jednak nie moze przekroczy¢ wartosci 8
bar.

WSKAZOWKA: Najnizsze ci$nienie robocze obnizy koszty konserwacji.

Upewnij sie, ze minimalna $rednica weza zasilajgcego wynosi 8 mm, a wewnetrzna $rednica ztgcza
wynosi co najmniej 8 mm. Ma to na celu zapobiezenie awariom spowodowanym spadkami cisnienia
podczas zszywania. W3z i maszyna muszg by¢ wyposazone w szybkoztacze, ktére automatycznie
zmniejsza cisnienie w narzedziu, gdy narzedzie jest odtgczone od powietrza.

Napetnianie zasobnika zszywkami

Ostrzezenie:

Korzystaj wytacznie z oryginalnych zszywek DAMET wtasciwego typu 35 (560). Postepuj zgodnie z
ilustracjami, aby napetnié zbiornik. Podczas napetniania zbiornika zawsze odigczaj urzadzenie od
sprezonego powietrza. Najpierw przesun suwak do samego konca zasobnika, gdzie zaczepisz go
odchylajac go do gory (rys. 1). Nastepnie wtdz zszywki do zasobnika z maksymalnie 100 zszywkami i
maksymalnie 2 tasmami (rys. 2). Podnies, aby zwolni¢ suwak i powoli przywrd¢ popychacz do jego
pierwotnej pozycji poprzez napiecie sprezyny (rys. 3). Nie puszczaj go — uszkodzisz suwak lub
zdeformujesz zszywki i wtedy mechanizm sie zatnie!



Poluzuj $rube (,$limak”) 526 za pomocg klucza imbusowego 3 mm.

Z przodu obré¢ srubokretem Srube ustalajgcg 018 o 180° tak, aby litery
znalazty sie w pozycji zgodnie z tabelg i dtugoscia ndzki, ktérej chcesz
uzyd.

W zaleznosci od wersji kazda maszyna posiada mozliwos$¢ zastosowania 2
dtugosci ndg. Jedng krétkg oznaczong “S” i drugg dtugg oznaczong “L”.

W zaleznosci od rodzaju maszyny jest to 15-18 mm lub 18 — 22mm.
Jesli chcesz uzywac dtugich zszywek, litera L musi by¢ skierowana w
strone ttoka.

Jesli chcesz uzywac krétkich zszywek, litera S musi by¢ skierowana w
strone tfoka.

Dokrec srube (,,$limak”) 526 za pomoca klucza imbusowego 3 mm.
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Odtacz urzadzenie od sprezonego powietrza. Uzywajac klucza
sze$ciokatnego jako dZzwigni, obrd¢ nakretke z otworami na obwodzie
(006) ukrytymi w okienku ruchu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara,
aby bardziej zamkna¢ zszywke - patrz rysunek.

(8288 cooores S
Na gérze duze zamkniecie zszywki. Na dole mate zamkniecie zszywki.

LOOSE

Odtacz urzadzenie od sprezonego powietrza. Poluzuj przednig Srube 527
za pomocg klucza imbusowego 6 mm.

Przesun caty korpus 007 w kierunku ttoka i od ttoka do zgdanej pozycji i

postepuj zgodnie ze wskazaniem pozycji na paskach widocznych na
powierzchni 019.

Jezeli gérna krawedzZ powierzchni 019 znajduje sie w najwyzszym
potozeniu oznaczonym jako NO4, to zszywka najmniej przebija karton.

Jezeli gérna krawedz powierzchni 019 znajduje sie w najnizszym
potozeniu NO1, to zszywka najbardziej przebija karton.

Zszywarka to urzadzenie do aplikacji zszywek z drutu na tekture falistg za pomocg mechanizmu
pneumatycznego obstugiwanego przy pomocy wtacznika przez operatora. Urzadzenie wypycha
zszywke z ostrymi koincéwkami z gtowicy, patrz czarny otwér na koricu ptytki ochronnej. Cykl pracy
urzadzenia jest uruchamiany po wecisnieciu spustu pod uchwytem. Po nacisnieciu spustu zszywka jest
wyrzucana z urzadzenia i ksztattowana przez wysuwang szczeke tak, aby spetniata funkcje utrwalania.



Procedura zszywania

Ustaw urzadzenie na zszywki, ktdrych chcesz uzy¢. Podtgcz urzgdzenie do sprezonego powietrza
zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji. Umies$¢ urzadzenie na catkowicie
wypetnionym pudetku z klapka. Na stojaku znajduje sie mata strzatka wskazujgca srodek zszywki 038,
a od strony gtowicy widac wystep na plastikowej listwie, ktory pokazuje ptaszczyzne zszywki. Lewa
reka docisnij maszyne do pudetka i krotko nacisnij spust prawg reka. Po wykonaniu potgczenia
mozesz zszywac w innym miejscu. Zalecamy wykonanie pierwszego zszywania na pudle testowym i
ewentualne dostosowanie gtebokosci przebicia i zamkniecia zszywki w razie potrzeby.
WSKAZOWKA: Towar w pudetku nalezy zabezpieczyé kawatkiem tektury falistej pod gérnymi
klapami kartonu.

Niebezpieczenstwo
Niektdére niebezpieczenstwa zwigzane z niewtasciwym obchodzeniem sie ze zszywarka:
e Ryzyko przektucia konczyny, tutowia, gtowy itp.
e Ryzyko uszkodzenia wzroku
e Ryzyko uszkodzenia stuchu
e Ryzyko zmiazdzenia konczyny
e Ryzyko obrazen gtowy i oczu przez latajgce zszywki

Usuwanie zablokowanych zszywek
Usun zablokowane zszywki na sprzecie, ktory jest odtgczony od sprezonego powietrza. Przyczyng
zablokowanej zszywki moze by¢:

o Ziy typ zszywki

e Zdeformowana zszywka

e Niedoci$niety suwak

e Peknieta sprezyna zasobnika

e Zle nasmarowany mechanizm

e Zszywanie wbrew instrukcji, np. o twardg mate

e Niskiej jakosci klejenie zszywki

e Niskiej jakosci drut zszywki

e Zuzyty mechanizm urzadzenia

e Zle wyczyszczony mechanizm po poprzedniej zablokowanej zszywce

Wyciagnij zablokowane zszywki za pomocg szczypiec z ostrymi koncdwkami. Nie mozesz probowac
wyciggac ich szczypcami, powierz maszyne doswiadczonemu mechanikowi.

Konserwacja

Wszystkie ruchome czesci ttoka nalezy regularnie smarowaé mgtg olejowa w sprezonym powietrzu
(lub wstrzykiwac 10 kropli do wlotu powietrza zatyczki raz w tygodniu), a czesci $lizgowe mechanizmu
smarem. Utrzymuj korek w czystosci i czy$¢ go po kazdym uzyciu. Przedmuchaj czystym, suchym
sprezonym powietrzem kazdego dnia roboczego. Nastepnie zmyj smar znajdujacy sie na powierzchni
urzadzenia benzyng techniczng, ktdrg po czyszczeniu nalezy odpowiednio przewietrzy¢, aby unikngé



ryzyka wybuchu. Smarowanie czesci $lizgowych wykonuj po okoto 200000 cyklach lub wczesniej. Nie
zapomnij sprawdzi¢ klimatyzatora — regularnie oprdzniaj klimatyzator z kondensatu i uzupetniaj go
odpowiednim olejem smarowym. Kontrola zszywarki pod katem uszkodzen i dokrecenia $rub przed
kazdym uzyciem. Kontrola zszywarki pod kagtem zuzycia po kazdych 3 miesigcach intensywnej
eksploatacji. Sprzet nalezy czysci¢ codziennie.

Smarowanie

Urzadzenie nalezy zasila¢ wytgcznie czystym i odpowiednio wyregulowanym sprezonym powietrzem,
ktére musi by¢ uregulowane (na wejsciu filtr czastek statych, osadnik kondensatu oraz smarowanie
mgtg olejowy). Wymagania dotyczgce

oleju do smarowania: bezkwasowy olej o niskiej lepkosci silikonowy bez zywic. Lepkos¢ przy 20 st.
Celsjusza: 2 - 4 ul. E, temperatura zamarzania 0°C Celsjusza, zima -20 stopni. Celsjusza. Zaleca sie
kontakt z dystrybutorem sprzetu, ktdry poleci odpowiedni olej. Punkty Slizgowe sg smarowane u
producenta specjalnym smarem Kluber Synthesis Proba 270 lub smarem Dow Corning MS 4 Silicon
Compound. Dlatego producent zaleca ich stosowanie réwniez przy czyszczeniu i smarowaniu
ruchomych czesci oraz podczas napraw. Stosowanie oleju innego niz zalecany przez producenta lub
dystrybutora moze spowodowac powazne uszkodzenie urzadzenia. Zalecamy smarowanie
ruchomych czesci smarami uniwersalnymi, nawet po ich wyczyszczeniu lub wymianie.

Dane techniczne

Maks. ci$nienie robocze maks. 8bar

Zalecane ci$nienie robocze 5—-7 bar

Pojemnos¢ zasobnika 100 szt

Waga urzadzen 2,65 Kg

Dtugosé zszywarki 340 mm

Wysokos¢ zszywarki 220 mm

Szerokos$é zszywarki 150 mm

Zszywka typ damet 35/15 (560-15) i damet 35/18 (560-18)
Dtugosé ndzek zszywek 15 mm i 18 mm w zaleznosci od ustawienia
narzedzi

Zuzycie powietrza ok. 1L przy 6 barach

Poziom cisnienia akustycznego przy LPa,1s 89dBA

wystrzale na stanowisku operatora LWA,1s=93 Dba

LPa,1s,1m’80 dBA



