Instrukcja obstugi Bandownica do tasm
stalowych

Numer katalogowy: 258004

Ostrzezenie:

Podczas pracy nalezy uzywac odwijaka do tasmy stalowej oraz rekawic roboczych, aby zapobiec obrazeniom
przy pracy!



Procedura robocza

1. Przeciagnij tasme przez spinke. 2. Przytrzymaj spinke i owin tasme 3. Ponownie przeciggnij taSme przez 4. Wystajaca tasme zegnij o spinke w
Spinke nalezy umiesci¢ skrzydetkami do  wokdét owinietego przedmiotu od géry  spinke tak, aby wystawata przed spinke  kierunku do siebie.
gory i od siebie. do dotu. na ok. 5-10 cm.

6. Trzymaj bandownice w lewej rece 7. W16z tasme do szczeliny i do kota 8. Trzymaj krétka dzwignie w prawej
(patrz rysunek) Szczelina z nozem i odbiorczego. rece tak, jak pokazano na rysunku.
5. Przytrzymaj spinke i pociagnij taSme  wyciecie w kole podnoszacym musza Ruszajac druga reka do przodu zacznij

reka. Ostrzezenie: Umies¢ spinke okoto  py¢ w jednej linii naprezac tasme.

5cm od rogu pakowanego przedmiotu.

(patrz linia przerywana).

9. Jesli konieczne jest dalsze zacis$niecie  10. Ustaw drugg dZzwignie w 11. Chwy¢ obie dzwignie lewg reka i 12. Trzymaj dZwignie w lewej rece.
tasmy, przesun drugg dzwignie z pozycji pierwotnym potozeniu (patrz pozycja obré¢ bandownice do przodu. Mocno trzymaj krétka dzwignie prawa
A do pozycji B. aby utatwi¢ napinanie, 7). reka.

cykle od B do C.




13. Prawa reka nacisnij dzwignie z 14. Przytrzymaj obie dZwignie prawa. Kciukiem wecisnij wystajacy koniec bandownice przed zsunieciem.
wtyczka w doét. W ten sposéb odetniesz  Kciukiem lewej reki zabezpiecz przednig tasmy miedzy skrzydetka spinki.
tasme. czes$¢ bandownicy przed samowolnym
poluzowaniem tasmy. 16. Stuknij skrzydetka spinki wypustka z
przodu bandownicy, zeby zabezpieczy¢

15. Wysun bandownice do przodu.




