Instrukcja obstugi Bandownica do tasm
stalowych

Numer katalogowy: 258001

Bandownica BO-51 nadaje sie do spinania przedmiotéw tasmag stalowg bez uzycia spinek.
Potgczenie wykonuje sie poprzez przyciecie tasmy (wytrzymatos¢ w spoinie do 8 000 N). BO-
51 jest przeznaczona w szczegdlnosci do spinania przedmiotéw o jednej ptaskiej powierzchni,
takich jak pudta, wyroby z cegty i drewna, towary na paletach itp. Te bandownice mozna
dostosowac do tasm o szerokosci od 13 do 20 mm i grubosci od 0,4 do 0,63 mm.



Procedura pracy przy wigzaniu

Owin tasmg towary, ktére chcesz
okleié, od goéry do dotu. Drugi koniec
pozostaw w odwijaku.

Chwy¢ bandownice za dzwignie nr
90 100 i Scisnij je razem.
Spowoduje to odsuniecie krazka
naprezajgcego od matrycy, co
umozliwi wprowadzenie tasmy do
bandownicy na dociski nr 29 i nr 37.

Teraz napnij tasme do pozadanego
napiecia wstepnego, przesuwajac
dZwignie napinajaca nr 13.

WSKAZOWKA: W celu szybkiego
naprezenia mozna najpierw pociggnac
goérng tasme do tytu od bandownicy.
Uwaga - wykonuj to tylko w dobre;j
jakosci rekawicach ochronnych.

Po naprezeniu tasmy przywrdd
dzwignie naciggu do pozycji
podstawowej. Obré¢ dzwignie

blokujaca nr 90 w kierunku dzwigni

napinajgcej. Spowoduje to
utworzenie ztgcza i odciecie
nadmiaru tasmy.

Teraz ponownie $ci$nij razem

dzwignie nr 90 100, co pozwoli na

wysuniecie bandownicy

z utworzonej uprzezy.




Konserwacja
Czyszczenie

Polega na usunieciu zadzioréw z tarczy napinajacej, matrycy oraz urzgdzenia do ciecia. W
przypadku uzytkowania bandownicy w zapylonym srodowisku konieczne jest réwniez
oczyszczenie pozostatych czesci mechanicznych bandownicy.

Smarowanie

Wykonuj po operacji czyszczenia w taki sposdb, aby podczas smarowania zabrudzenia nie
dostaty sie do smarowanych czesci. Okresy smarowania muszg by¢ dobrane z uwzglednieniem
Srodowiska, w ktérym pracuje bandownica. Do smarowania uzywac oleju tozyskowego. W
szczegoblnosci konieczne jest smarowanie tych czesci:

- wat nr 15 przez otwér smarowy w widetkach nr 22

- prowadnica ttoka nr 86

- tozyska igietkowe nr 81 i 82 przez szczeliny miedzy mimosrodem nr 91 a korbowodem nr 92
- lub korpusem nr 101

Nastepnie zalecamy smarowanie:

- Sworznie zatrzaskowe nr 18 i 38, tozysko dzwigni nr 100, sworzen widetek nr 28

Regulacja

Regulacja szerokosci tasmy

Odbywa sie to poprzez poluzowanie srub nr 68 i przesuniecie ogranicznikéw nr 29 i 37 tak, aby
naciecie znalazto sie w osi tasmy. Bandownica po regulacji pozwala na prace z tasmami o
szerokos$ci od 12,7 do 20 mm.

Regulacja noza tnacego

Po odkreceniu $ruby nr 74 dostepnej przez otwdr w ostonie nr 56 regulujemy ndéz przesuwajgc
dzwignie nr 34 zgodnie ze strzatkami. Przesuwajgc w kierunku znaku (+) zwiekszamy rozciecie,
co jest konieczne w przypadku niedostatecznego rozciecia (Rys. B), gdy ndz nie przecina
gornego konca tasmy. Z drugiej strony, w przypadku duzego ciecia i jednoczesnego odciecia
dolnego konca tasmy (rys. C), nalezy skorygowac skok noza przekrecajgc dzwignie do znaku (-
). Prawidtowo wyregulowany skok noza, gdy gérny koniec tasmy jest przeciety, a dolny koniec
nie jest przeciety, pokazano na rys. A. Po regulacji nalezy koniecznie dokreci¢ srube nr 74. W
przypadku, gdy dZwigni nie da sie juz obrdcié istnieje mozliwos¢ przeniesienia jej na szesciokat
sworznia nr 97 po zdemontowaniu ostony nr 56. W przypadku zuzycia noza nr 89 i braku
mozliwosci jego dalszej regulacji istnieje mozliwo$¢ obrdcenia noza o 180° i wykorzystania w
ten sposdb ostrza z drugiej strony.



Rvsunek Rvsunek B Rvsunek C

Bezpieczenstwo

e Podczas wigzania zawsze uzywaj wysokiej jakosci rekawic ochronnych lub okularéw
ochronnych

e Podczas manipulacji z towarem nigdy nie podnos go za wykonane wigzanie.

e Podczas mocowania nie nalezy wktadac rak ani innych czesci ciata miedzy tasme a owiniety
przedmiot

e Odwijaj tasme tylko za pomocg dedykowanego odwijaka

e Zawsze uzywaj tylko odpowiednich nozyczek do ciecia tasmy i stdj z boku, aby unikngé
obrazen spowodowanych rzucaniem naprezonej tasmy

e Podczas pracy nigdy nie wktadaj palcéw miedzy pite lub miedzy matryce a tarcze naprezajaca

Wykaz cze$ci zamiennych
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