Instrukcja uzytkowania Bandownicy
elektrycznej

Numer katalogowy: 258024

Parametry
System zgrzewania tasmy wibracyjnie (tarciowe)
Tasma wigzaca PP, (lub PET maks. 13 mm)
Szerokos¢ tasmy 9-15,5 mm
Grubos¢ tasmy (mm) 0,55-0,85 mm
Maks. sita docisku 500 N
Czas zgrzewania 0-8s
Masa 2,5 kg
Napiecie zasilania 230V/50Hz

Zainstalowana moc 180 W



Opis

ZAPAK II. to bandownica elektryczna odpowiednia do wigzania palet lub grup towaru

tasma polipropylenowa. Operator po prostu wktada tasme i napina tasme za pomoca dzwigni
napinajacej. Po nacisnieciu przycisku bandownica zgrzewa wibracyjnie i odcina tasme. Do gtéwnych
zalet tego matego ale bardzo wydajnego urzadzenia nalezy przede wszystkim atrakcyjna cena, prosta
obstuga, niewielka waga, ergonomiczny design i wigzanie o wytrzymatosci do 2000 N bez
wykorzystania spinek stalowych.

Bandownica Zapak zostata poddana testom zgodnie z systemem testowym stowarzyszenia
zawodowego w celu potwierdzenia jej bezpieczeristwa i braku szkodliwosci z punktu widzenia
zdrowia ($wiadectwo badan i znak towarowy GS).

Kontrolka dziatania

Przycisk

/— Dzwignia obstugi

Blokada

’—l <‘ Kabel zasilajacy
Oznaczenie z kierunkiem nawijania

Ustalacz tasmy

Gtowa frykcyjna

N6z tnacy (wraz z ostong)

Bezpieczenstwo

e Korzystanie z instrukcji
Przed uzyciem maszyny uwaznie przeczytaj ponizsze instrukcje i specyfikacje techniczng
maszyny; co pozwoli doktadnie poznad osiggi i ograniczenia maszyny. Instrukcja ta jest
przeznaczona przede wszystkim do obstugi maszyny, witasciciela, personelu obstugi
technicznej itp. Instrukcje nalezy przechowywaé przez caty okres eksploatacji maszyny.
Maszyna ta jest przeznaczona do profesjonalnej pracy i dlatego niniejsza instrukcja nigdy nie
moze by¢ zastgpiona dotychczasowym dos$wiadczeniem operatora z innymi urzgdzeniami.
e Przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla oséb nieupowaznionych
Tylko operator, ktéry zostat zapoznany ze wszystkimi wytycznymi dotyczgcymi pracy
Z maszyng zgodnie z niniejszg instrukcjg, moze z tg maszyng pracowac.
e Uzywaj urzadzenia prawidtowo



Uzywaj maszyny wyfacznie do celdw, do ktérych zostata zaprojektowana, tj. do wigzania
tasma polipropylenowg! Uzywanie tasm innych niz polipropylenowe moze by¢
niebezpieczne!

e Podczas pracy z maszyng uzywaj srodkéw ochronnych wysokiej jakosci
(rekawic ochronnych, okularéw ochronnych, ewentualnie ochronnikéw stuchu).

e Odtaczaj urzadzenie
Przed czyszczeniem, konserwacjg lub interwencjg serwisowg wytgczaj maszyne (ewent.
odtacz od sieci).

e Zawsze zlecaj naprawe swojej maszyny wytacznie autoryzowanemu centrum serwisowemu
Naprawy mogga by¢ wykonywane wyfacznie przez wykwalifikowany personel przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Zaréwno producent, jak i sprzedawca nie ponoszg
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia i wady powstate w wyniku
nieprofesjonalnego dziatania.

e Dbaj o urzadzenie
Prawidtowo czy$¢ i konserwuj maszyne, aby zapewnié lepszg i bezpieczniejsza prace. Scisle
przestrzegaj instrukcji dotyczgcych smarowania maszyny i wymiany podstawowych czesci.
Regularnie sprawdzaj urzadzenie. W przypadku stwierdzenia wystgpienia uszkodzen
skontaktuj sie z producentem lub sprzedawcg, ktéry zapewni wymiane. Do czyszczenia nie
uzywaj wody ani pary.

e Uzywaj wytacznie wilasciwego zasilacza i przewodu zasilajacego
Przed podtgczeniem maszyny do sieci sprawdz, czy napiecie w Twojej sieci wynosi 230V /
50Hz. Do podtaczenia uzyj kabla o odpowiednim przekroju.

e Zamontowanie urzadzenia
Nie przechowuj maszyny na zewnatrz. Nie uzywaj urzagdzenia w poblizu wody lub
w zapylonym otoczeniu.

e Podchodz ostroznie do maszyny
Podczas wigzania nie wkfadaj rak ani innych czesci ciata miedzy tasme a pakowany przedmiot
lub do szczeliny wigzania.

Procedura wiagzania

Czynnosci opisane w tym rozdziale moga by¢ wykonywane wytacznie przez upowazniony personel.

1. Poprowadz tasme wokét paczki, w kierunku od géry do dotu

Ostrzezenie: Zawsze upewnij sie, ze wolny koniec tasmy (poczatek) znajduje sie w petli na spodniej
stronie



Wolny koniec tasmy Odwijanie tagmy
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2. Trzymaj tasme przed sobg, ale nie za blisko tylnej krawedzi opakowania. Upewnij sig, ze
bandownica podczas napinania tasmy nie trafia na jakas przeszkode. Popchnij dzwignie
obstugowa do goéry i przytrzymaj jg (kontrolka pracy musi sie $wieci¢!). Wtéz obie tasmy do
szczeliny zgrzewajgcej. Upewnij sie, ze wolny koniec tasmy (poczatek) jest wyciggniety przed
bandownice lub przynajmniej do oznaczenia minimalnego zachodzenia na siebie tasm.

3. Wyrdéwnaj dwie tasmy tak, aby idealnie na siebie zachodzity. Zte wzajemne ufozenie tasm
powoduje zmniejszenie wytrzymatosci potgczenia, zte odciecie nadmiaru tasmy, a nastepnie
wynikajgce z tego problemy z naprezaniem. Prawidtowe wiozenie tasmy aktywuije czujnik
bezpieczenstwa i umozliwia zgrzewanie.

4. Poluzuj tasme operacyjng do dolnej pozycji. Zapewni to mocowanie tasmy. Ustalacz tasmy

nie powinien dociskaé na tasmy do wigzania. Zaci$nij tasme wokét pakowanego przedmiotu,
obracajgc dzwignie napinajaca.

UWAGA:

Jesli owiniety przedmiot jest zbyt ciezki, aby tasma mogta sie naprezy¢, pociggnij tasme do przodu,
jednoczesnie napinajac tasme.



Duza waga
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Sita docisku zalezy od jakosci, grubosci i sztywnosci tasmy wigzgcej. Czasami zbyt mocna lub zbyt
cienka tasma moze spowodowaé, ze mechanizm napinajgcy nie bedzie dziatat tak, jak powinien.
Przed przystgpieniem do zgrzewania taSmy upewnij sie, ze dzwignia obstugowa jest rzeczywiscie
wecisnieta do swojego dolnego potozenia. Jezeli podczas napinania stwierdzisz, ze kétko napinajace
slizga sie, po prostu przesun palcami dzwignie obstugowa w dolne potozenie, jednoczesnie
napinajac tasme.

OSTRZEZENIE:
Nigdy nie przesuwaj diwigni napinajgcej bez wtozenia tasmy wigzacej w szczeline zgrzewania!!!
Niezastosowanie sie do tej instrukcji powoduje trwate uszkodzenie mechanizmu napinajacego.

5. Nacisnij przycisk zgrzewania. Bandownica automatycznie zgrzewa tasme, a wbudowany néz
odcina nadmiar tasmy. (Kontrolka dziatania nie swieci)

UWAGA: W przypadku niewtasciwego lub niezamierzonego nacisniecia przycisku zgrzewania mozna
przerwac cykl zgrzewania, naciskajgc dZzwignie obstugowg do gory. Ostrzezenie: Upewnij sie, zeby
podnies¢ dzwignie obstugowg do gdrnej koricowej pozycji — zaswieci sie kontrolka dziatania.

6. Po zakonczeniu pracy silnika przesun dzwignie obstugowa do gérnego potozenia kranncowego
i wysun urzadzenie mocujgce z gotowego wigzania, przesuwajac je do tytu i w prawo.



Wazne ostrzezenia:

Jesli podczas wysuwania bandownicy z wykonanego wigzania dzwignia operacyjna nie zostanie
podniesiona do gornego potozenia kraricowego (lampka kontrolna pracy nie zaswieci sie), cykl
wigzania moze rozpocza¢ sie automatycznie po wtozeniu tasmy. Dlatego zawsze upewnij sie, ze
bandownica jest przygotowana do dalszego zawijania - tzn., ze kontrolka dziatania sie Swieci.

Regulacja czasu zgrzewania

Bandownica wyposazona jest w regulacje czasu zgrzewania. Czas zgrzewania mozna uregulowac od 0
do 8 sekund.

Regulacje wykonuje sie obracajgc srubke w tylnej czesci bandownicy. Obracanie Sruby zgodnie z
ruchem wskazdwek zegara wydtuza czas zgrzewania. W przypadku obrania w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazéwek zegara czas zgrzewania ulega skréceniu.

W przypadku regulowania kieruj sie niniejszymi podstawowymi instrukcjami:

- Cienkatasma krotki czas
- Mocna tasma dtugi czas
- +napiecie krotki czas

- - napiecie dtugi czas




Konserwacja

Jest wykonywana tylko na urzadzeniu odtaczonym od sieci.

Czyszczenie
Bandownica po kazdej zmianie musi zosta¢ wyczyszczona ze wszelkich zabrudzen.
e Plastikowa ostone bandownicy nalezy czysci¢ tylko suchg lub lekko wilgotng tkaning. Nigdy
nie uzywaj zadnych chemicznych srodkéw czyszczacych, ktére mogtyby uszkodzié ostone.
e Do czyszczenia szczeliny zgrzewania uzywaj wytgcznie oryginalnej szczotki, ewentualnie
odkurzacza. Podczas zgrzewania tasmy powstaje pyt resztkowy, ktéry nalezy usuwac
codziennie. Poprawi to réwniez wydajnosc¢ i prawidtowe dziatanie maszyny.

Bandownicy nie wolno spryskiwa¢ wodg, mozna jg jedynie przetrze¢ wilgotng szmatka, a nastepnie
wytrzeé do sucha. Do czyszczenia uzywaj odkurzacza, a nie sprezonego powietrza.

Smarowanie
Nigdy nie smaruj zgrzewajacej gtowicy tarciowej olejem lub ttuszczem.

Serwis
Do wymiany uzywaj tylko oryginalnych czesci i zlecaj naprawe wigzarki wytgcznie autoryzowanemu
technikowi serwisowemu.

Wymiana blokady
Korzystaj tylko z oryginalnej blokady.
Woystarczy nacisngc i obrécic¢ pokrywe blokady. Wymien blokade i zamknij pokrywe.

Wymiana noza tngcego
NGz tnacy jest materiatem podlegajgcym zuzyciu i dlatego nalezy go wymieniac co okoto 6 000
wigzan (w normalnych warunkach). Bandownica jest skonstruowana tak, aby wymiana noza byta
mozliwa bez udziatu technika serwisowego. Zapasowe noze tngce mozesz zamowié u swojego
najblizszego sprzedawcy. Wykonaj ponizsze czynnosci bardzo ostroznie:
1. Odtacz bandownice od sieci elektrycznej.
2. Zgodnie z rysunkiem odkre¢ odpowiednim srubokretem krzyzowym Srube (b).
3. Woyciagnij ostone noza ruchem do tytu.
4. Podnie$ dzwignie obstugowa i nacisnij przycisk zgrzewania, aby ustawic¢ néz i gtowice do
zgrzewania w dolnym pofozeniu.
5. Wykreé néz z uchwytu. Delikatnie wcisnij dZzwignie operacyjng, zeby n6z mégt lekko sie
wysunac.
6. Wymien stary néz na nowy. W1téz sprezyne przedtuzajgcy z powrotem do gniazda noza.
Ponownie przytrzymaj lekko dzwignie operacyjna, zeby tatwiej wsungé néz z powrotem.
7. Ponownie przykrec ostone noza (nie uzywajac duze;j sity, aby nie uszkodzi¢ urzadzenia)
8. Podnie$ dzwignie operacyjng do jej gérnej pozycji. Zapewni to powrdt noza i gtowicy do
zgrzewania do ich normalnego potozenia.




Ostrzezenie:

Nigdy nie zaczynaj ponownie uzywac bandownicy, dopéki dostep do ostrza tngcego nie bedzie
ponownie chroniony przez ostone. Nieprzestrzeganie tego przepisu moze spowodowac obrazenia
ciata! W przypadku problemoéw skontaktuj sie ze swoim sprzedawca.

Mozliwe usterki i ich usuwanie

Podstawowym warunkiem pracy z wigzarka jest Sciste przestrzeganie ustalonej procedury pracy.

Jesli znajdziesz jakies problemy, sprawdz, ktory objaw odpowiada danemu problemowi. Nastepnie
przejrzyj podane odpowiedzi, az rozwigzesz swoj problem.

Objaw: Bandownica automatycznie rozpoczyna zgrzewanie, gdy tasma zostanie wiozona do
szczeliny tasmowe;j.

Rozwiqgzanie: Sprawdz, czy lampka kontrolna $wieci sie, a jesli nie, podnies dzwignie operacyjng do
krancowego gérnego potozenia.

Objaw: Kontrolka dziatania nie $wieci.

Rozwiqzanie:
1. Sprawdz, czy wtyczka przewodu zasilajgcego jest prawidtowo wiozona do dziatajgcego
gniazdka.

2. Sprawdz, czy bezpiecznik jest w porzadku.
3. Sprawdz, czy dzwignia operacyjna jest podniesiona do kraricowego gérnego potozenia.

Objaw: Tasma nie napina sie po dokrecaniu.
Rozwiqzanie:
1. Sprawdz, czy pakowany przedmiot nie jest zbyt ciezki i w zwigzku z tym nie pozwala na
przesuwanie sie tasmy.
2. Sprawdz, czy dZzwignia operacyjna znajduje sie w swoim dolnym potozeniu. W razie potrzeby
mozesz jeszcze dociskac jg palcami podczas napinania, co zwiekszy site dokrecania.
3. Sprawdz, czy wolny koniec tasmy jest starannie umieszczony w szczelinie do zgrzewania.
4. Sprawdz, czy tasma jest przeciggana przez szczeline we wtasciwym kierunku.



5. Sprawdz, czy tasma pod kotem napinajgcym nie jest w zaden sposdb uszkodzona.
6. Sprawdz, czy tasma nie naciska na ustalacz tasmy.
7. Oczysc szczeline do zgrzewania i kotko napinajgce za pomoca oryginalnej szczotki.

Objaw: Po wci$nieciu przycisku zgrzewania nie wigcza sie silnik.
Rozwiqzanie:
1. Sprawdz, czy $wieci sie kontrolka dziatania. Jesli nie, sprawdz bezpiecznik.
2. Sprawdz, czy wtozona tasma wystarczajgco wigczyta czujnik bezpieczenstwa.

Objaw: Po nacisnieciu przycisku zgrzewania stycha¢ nietypowy dZwiek.
Rozwigzanie: Natychmiast podnie$ dZzwignie obstugowg i zatrzymaj silnik. Sprawdz, czy wtozona
tasma wystarczajgco przetacza czujnik bezpieczenstwa po ponownym uruchomieniu silnika.

Objaw: Punkt zgrzewania jest definiowany mimosrodowo.
Rozwigzanie: Przed rozpoczeciem zgrzewania sprawdz, czy wtozona tasma doktadnie zachodzi na
siebie.

Objaw: Tasma nie chce sie zgrzewac.
Rozwiqzanie:
1. Przed rozpoczeciem zgrzewania sprawdz, czy wtozona tasma doktadnie zachodzi na siebie.
2. Ureguluj czas zgrzewania.
3. Sprawdz jakos¢ i typ tasmy. Tasma inna niz wskazana w specyfikacji technicznej moze
powodowac problemy. Tasma polipropylenowa z recyklingu ma réwniez znacznie gorsze
wiasciwosci zgrzewajace.

Objaw: Na ztaczu tasma jest zdeformowana i roztopiona.
Rozwiqzanie:
1. Ureguluj czas zgrzewania.
2. Sprawdz, czy tasma jest prawidtowo wtozona w szczeline zgrzewania.

Objaw: Nadmiar tasmy nie chce sie odcig¢.
Rozwiqzanie:
1. Jeslitasma jest tylko czesciowo przecieta, a problemy nadal wystepuja, wymien ostrze tnace.
2. Czasami wydaje sie, ze tasma nie jest wystarczajgco przecieta, ale wystarczy jg tylko troche
pociggnac i odpadnie.

Objaw: Po dtugim okresie nieuzywania czujesz, ze taSmownica nie dziata prawidtowo.
Rozwigzanie: Przetestuj kilka razy bandownice, aby upewnic sie, ze uktad mechaniczny maszyny jest
odpowiednio nasmarowany.

Objaw: Tasma rozdziera sie na krawedziach opakowania.



Rozwigzanie: Bandownica jest zbyt blisko krawedzi opakowania. Rogi sg ostre lub tasma jest stabej
jakosci. Konieczne jest trzymanie opakowania w tej samej odlegtosci miedzy dwoma rogami
opakowania. Uzyj ochronnych plastikowych naroznikéw lub lepszej jakosci tasmy.

OSTRZEZENIE:

Jesli mimo wykonania tych czynnosci nie mozesz rozwigzac problemu, skontaktuj sie ze swoim
sprzedawca, ktéry zapewni Ci naprawe w autoryzowanym serwisie u wytgcznego importera. Nigdy
nie staraj sie naprawia¢ powazniejszych wad na wtasng reke. Moze to spowodowac obrazenia ciata
lub uszkodzenie bandownicy!

Utylizacja

Urzadzenie i podobny sprzet bez wypetnien olejowych

Produkt niezanieczyszczony to odpad kategorii O (inne). Po zakonczeniu okresu uzytkowania nalezy
przekazac produkt do punktow zbiorki odzysku materiatowego (ztom, plastik, drewno, ztom
elektryczny...). W razie potrzeby rozmontuj go na poszczegdlne elementy.

Maszyna wypetniona olejem

Niezanieczyszczona maszyna po odessaniu wypetnienia olejowego i wyczyszczeniu jest odpadem
kategorii O (inne). Olej przekaz do punktéw zbidrki, a pozostate czesci do punktu zbidrki odzysku
materiatowego (ztom, plastik, drewno, ztom elektryczny...). W razie potrzeby rozmontuj maszyne na
poszczegdlne elementy.



