Instrukcja uzytkowania Automatu do taSmowania

Numer katalogowy: 258025

Opis

Posiada szerokie zastosowanie, moze stuzyé do opasywania (taSma PP) kartondw, banknotow,
materiatéw drukowanych, ale rowniez przedmiotéw takich jak meble, moze stuzy¢ do opasywania
przedmiotow okragtych np. wezy, kabli, opon rowerowych, itp. Gtéwne zalety tej maszyny to prosta
obstuga i konserwacja, niezawodnos¢ oraz uniwersalnosc zastosowania. Maszyna pracuje z taSma o
szerokosci od 5,5 do 15 mm na tulei o $rednicy wewnetrznej 200 mm. Maszyna wyposazona jest w
wersji podstawowe] w sprzegto elektromagnetyczne do cykli krokowych. Sita dokrecania jest
regulowana w sposéb ptynny.

Etykiety informacyjne i piktogramy uzyte w instrukcji i na maszynie
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W tej instrukcji wykorzystano rézne kategorie instrukcji bezpieczenstwa:
Etykiety informacyjne

Etykiety informacyjne umieszczone na maszynie ostrzegajg przed ryzykami rezydualnymi. Nie usuwaj
ani nie niszcz tych etykiet.

NIEBEZPIECZENSTWO Zagrozenie mechaniczne. Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie urzadzenia

NIEBEZPIECZENSTWO Zagrozenie porazeniem elektrycznym. Zignorowanie tych instrukcji
moze spowodowad Smierc lub powazne obrazenia ciafa

NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczernstwo gorgcych powierzchni. Zignorowanie tych
instrukcji moze spowodowad oparzenie ciata.

NIEBEZPIECZENSTWO Niebezpieczenstwo S$cisniecia dtoni. Niezastosowanie sie do tych
instrukcji moze spowodowacd obrazenia ciata lub uszkodzenie urzadzenia

ZABRANIA SIE dostepu do przestrzeni osobom nieupowaznionym

Piktogramy uzyte w instrukcji

OSTRZEZENIE Wazna informacja lub wazna procedura.

SRODKI BEZPIECZENSTWA Srodki bezpieczeAstwa pomagajace chronié ludzi przed zagrozeniami.

.t OSTRZEZENIE: Wazna informacja lub wazna procedura.
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Bezpieczenstwo

OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z tego urzadzenia nalezy zawsze zachowa¢ podstawowe $rodki
ostroznosci, aby unikng¢ ewentualnego ryzyka obrazen operatora lub uszkodzenia maszyny.

PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA MASZYNY UWAZNIE ZAPOZNAJ SIE Z NINIEJSZA
INSTRUKCJA!

o Korzystanie z instrukcji
Przed uzyciem maszyny uwaznie przeczytaj ponizsze instrukcje i specyfikacje techniczng maszyny;
co pozwoli doktadnie poznac osiagi i ograniczenia maszyny. Instrukcja ta jest przeznaczona przede
wszystkim do obstugi maszyny, witasciciela, personelu obstugi technicznej itp. Instrukcje nalezy
przechowywaé przez caly okres eksploatacji maszyny. Maszyna ta jest przeznaczona do
profesjonalnej pracy i dlatego niniejsza instrukcja nigdy nie moze by¢ zastgpiona dotychczasowym
doswiadczeniem operatora z innymi urzgdzeniami.

e Przechowywaé w miejscu niedostepnym dla oséb nieupowaznionych
Tylko operator, ktdry zostat zapoznany ze wszystkimi wytycznymi dotyczgcymi pracy z maszyng

zgodnie z niniejszg instrukcjg, moze z tg maszyng pracowac.

o Uzywaj urzadzenia prawidtowo
Uzywaj maszyny wyfacznie do celéw, do ktérych zostata zaprojektowana, tj. do wigzania tasma

polipropylenowg! Uzywanie tasm innych niz polipropylenowe moze by¢ niebezpieczne!

e Podczas pracy z maszyng uzywaj srodkéw ochronnych wysokiej jakosci
(rekawic ochronnych, okularéw ochronnych, ewentualnie ochronnikéw stuchu). Nie pracuj w

luznym stroju.

e 0Odtaczaj urzadzenie
Przed czyszczeniem, konserwacjg lub interwencjg serwisowg wytgczaj maszyne (ewent. odfacz od

sieci).

e Zawsze zlecaj naprawe swojej maszyny wytacznie autoryzowanemu centrum serwisowemu
Naprawy moga by¢ wykonywane wyfacznie przez wykwalifikowany personel przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Zaréwno producent, jak i sprzedawca nie ponosza
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia i wady powstate w wyniku nieprofesjonalnego
dziatania.

e Dbaj o urzadzenie
Prawidtowo czy$¢ i konserwuj maszyne, aby zapewni¢ lepszg i bezpieczniejsza prace. Sciéle
przestrzegaj instrukcji dotyczacych smarowania maszyny i wymiany podstawowych czesci.
Regularnie sprawdzaj urzadzenie. W przypadku stwierdzenia wystgpienia uszkodzen skontaktuj sie
z producentem lub sprzedawcg, ktory zapewni wymiane. Do czyszczenia nie uzywaj wody ani pary.

o Uzywaj wytacznie wtasciwego zasilacza i przewodu zasilajgcego
Przed podtgczeniem maszyny do sieci sprawdz, czy napiecie w Twojej sieci wynosi 230V / 50Hz. Do
podtgczenia uzyj kabla o odpowiednim przekroju.

o Lokalizacja i korzystanie z urzadzenia
Nie przechowuj i nie korzystaj z urzadzenia na zewnatrz. Nie uzywaj urzadzenia w poblizu wody

lub w zapylonym otoczeniu. Urzgdzenie przeznaczone jest wytgcznie do przechowywania i
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uzytkowania w normalnym srodowisku AA5/AB5 na podstawie €SN 33 2000-3 i CSN 33 2000-5-51
(tj. zakres temperatur +5 do +40 °C)

e Podchodz ostroznie do maszyny
Powierzchnie urzadzenia w poblizu noza spawalniczego s3 gorgce - badZ ostrozny!

Niebezpieczenistwo oparzenia! Podczas wigzania nie wktadaj rgk ani innych czesci ciata miedzy tasme
a pakowany przedmiot lub do szczeliny tasmujace;.

e Ryzyka rezydualne

Miejsce zagrozenia: Ruchome czesci urzadzenia, obszar tasmowania, okolice noza zgrzewajacego
Zagrozenie: Ryzyko zmiazdzenia, uderzenia, otarcia, poparzenia.

Nie dotykaj ruchomych czesci urzadzenia, chyba ze urzadzenie jest odigczone od zasilania.

OSTRZEZENIE!
Producent nie ponosi odpowiedzialno$ci w nastepujacych przypadkach:

e niewtasciwe uzytkowanie maszyny lub uzywanie w nieodpowiednich warunkach (nie odpowiednie
Srodowisko)

e niewystarczajgca konserwacja

e nieprofesjonalne i nieautoryzowane ingerencje i modyfikacje bez zgody producenta

e czesciowe lub catkowite lekcewazenie instrukcji

e wyjatkowe przypadki

Pakowanie, manipulacja i transport
Pakowanie

Urzadzenie jest fabrycznie zapakowane w worek foliowy i ustawione na palecie. Nie jest
zakonserwowana do przechowywania. Niestandardowe opakowanie premium zawiera réwniez
wielowarstwowe pudetko kartonowe.

Manipulacja

Urzadzenie jest ciezkie, dlatego podczas korzystania z niego nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosé.
Urzadzenie przewozone jest na palecie. Jest podnoszone za pomocg pasdow do podnoszenia i



urzadzen do zawieszania. Podczas zdejmowania maszyny z palety nalezy uzywac paséw lub przenosic¢

maszyne recznie.

Transport

Sposdb transportu nalezy uzgodni¢ indywidualnie z zaktadem produkcyjnym. Palete i pudetko nalezy

zachowac na wypadek dalszego

Parametry
Zalecany typ tasmy
Masa

Zasilanie

Wymiary Sz x W x Gt:
Szerokos¢ tasmy
Typ tgczenia tasmy
Grubos¢ tasmy (mm)
Sita naprezenia
Napinanie tasmy
Moc

Wysokos¢ powierzchni roboczej

Sposdb faczenia tasmy

transportu.

tasma polipropylenowa
80 kg

230V

895 x 740 x 565 mm
8-15,5 mm / tuleja 200 mm
bez spinek

0,4-0,7 mm

60-600 N

elektrycznej

400 W

730-835 mm

zgrzewanie cieplne

A 895 mm D 465 mm
B 755 mm H 235mm
C 290 mm F 565 mm

G 410 mm

| 110 mm



Wymagania techniczne
Wykonanie

Urzadzenie wykonano zgodnie z dokumentacjg rysunkowg oraz procedurami technologicznymi
producenta. Maszyna spetnia wymagania podstawowych przepiséw bezpieczeristwa. Producent
pozostawia sobie prawo do wykonania mniejszych zmian konstrukcyjnych i materiatowych przy
zachowaniu wtasciwosci funkcjonalnych i mechanicznych urzadzenia.

Oznaczenie
Kazde urzadzenie wyposazone jest w metalowg tabliczke znamionowg zawierajacg

> Typ produktu
> Numer seryjny
» Napiecie i pobér mocy urzadzenia

Testy

Kazde wyprodukowane urzadzenie jest fabrycznie testowanie, a jego parametry muszg odpowiadac
podanym danym technicznym.

Schemat czesci operacyjnej urzadzenia
Gtéwne czesci - widok z zewnatrz

Panel sterujgcy

Kanalik tasmy

Blat roboczy

Ograniczniki

Kétko obrotowe z hamulcem
Kétko obrotowe

AU WN

Gioéwne czesci - widok od przodu

Rozdzielnica elektryczna
Gtowica do taSmowania
Hamulec odwijaka
Odwijak tasmy

A WN PR




Gtowne czesci - widok z géry

Uzwojenie tasmy
Wentylator silnika
Ustawienie sity naprezenia
Sprzegto naprezania
Hamulec odwijaka
Rozdzielnica elektryczna

AU, WN -

Gtowne czesci - gtowica do tasmowania

1  Przektadnia

2 Sprzegto elektromagnetyczne 4
3  Wentylator

4  Prowadnica wyj$ciowa 3

5 Ustalacz 2

6  Ptyta wyjazdowa =

7  Tiok

8  Konhcowy ustalacz -

9 Prowadnica wejsciowa

10 Rolki przypinajace

11 Rolki naprezajace 1 d
12 Prowadnica tasmy

13 Rolka tasmy

14 Dziwignia naprezania

15 Solenoid 1

16 Krzywka ttoka

17 Krzywka koncowego ustalacza

18 Krzywka ttoka

19 Krzywka gorgcego noza

20 Krzywka ustalacza

Instalacja urzadzenia

W celu wigczenia konieczne jest, aby maszyna bytg pozbawiona opakowarn i umieszczona w
prawidtowej pozycji (a wiec zabezpieczona) w miejscu, gdzie bedzie uzytkowana. Prace mozna
rozpoczgé po wlozeniu tasmy do maszyny i podfaczeniu jej do odpowiedniego zrédta zasilania.



Wprowadzenie tasmy

Naktadanie rolki tasmy na odwijak

1.
2.
3.

Odkreé srodkowg gwiazde odwijaka

Zsun front odwijaka B z watka

Umies¢ rolke tasmy na froncie A i watku
odwijaka. Koniec tasmy musi znajdowac sie na
gorze rolki (patrz dolny rysunek)

Ponownie zamocuj przednig czes¢ odwijaka B
i dokre¢ srodkowa gwiazde odwijaka

W tym momencie mozna usung¢ wszelkie
tasmy klejgce i mocowania uniemozliwiajace
odwijanie sie tasmy z rolki

Wkiadanie tasmy do maszyny

Nastepujaca procedura opisuje wprowadzenie i

przejscie

taSmy z odwijaka do gtowicy

tasmujgcej urzadzenia.

1.

Przeciggnij tasme pod hamulcem odwijaka,
pozniej wokot watka C

Pociggnij tasme do goéry i przetdéz koniec
pod prowadnicg i wokét rolki D

Teraz wsun tasme 1z powrotem do
wewnatrz, dopdki nie pojawi sie w punkcie
E.

Regulacja odwijaka dla réznych srednic tulei

uzwojenia tasmy

1.

do tulei o srednicy 200 mm
W16z klin regulacyjny nr 6 w otwory nr 1i 3 w

przedniej czesci odwijaka nr 7

do tulei o srednicy 230 mm
W16z klin regulacyjny nr 6 w otwory nr2id4 w

przedniej czesci odwijaka nr 7

do tulei o srednicy 280 mm

Klin regulacyjny

gwiazdko

Front A

Watek

W16z klin regulacyjny nr 6 w otwory nr 3 i 5 w przedniej czesci odwijaka nr 7



Panel sterujacy

Panel sterowania maszyny znajduje sie w przedniej czesci panelu po lewej stronie.
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(1) (2) 3)  (4)

1. Gtéwny wytacznik

Po przetaczeniu do pozycji 1 obwody elektryczne i silnik elektryczny sg wiaczone. Niniejszy stan
wskazuje Swiecgca czerwona kontrolka. Przefaczajgc wytgcznik gtéwny do pozycji 0, wytgczasz
zasilanie elektryczne maszyny.

2. Reczne wysuniecie tasmy / reset

Jesli swieci zielona kontrolka jednym wcisnieciem tego przycisku mozna wysungé tasme z urzadzenia.
Jezeli Swieci sie z6tta kontrolka, to poprzez ponowne nacisniecie tego przycisku mozna wykonac reset
(do pozycji zerowej).

3. Reczne nakrecenie tasmy

Jesli nacisniesz ten przetacznik, do kanatu tasmowania zostanie podane wiecej tasmy. Uzupetnienie
tasmy bedzie trwato przez caty wcisniecia tego przycisku.

4. Regulacja dtugosci nakrecenia tasmy

Obracajac regulator zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, zwiekszasz dtugosé uzupetniania tasmy i
odwrotnie.
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Procedura wiagzania

Maszyna jest teraz gotowa do wigzania pakowanego przedmiotu. Nalezy postepowaé wedtug
nastepujacych krokow:

1. Wiacz wylacznik gtéwny (do pozycji 1) i odczekaj ok. 1,5 minuty, az gorgcy ndz osiggnie
temperature robocza

2. Umies¢ owiniety przedmiot na gérnym blacie, tuz nad gtowicg do tasmowania do ogranicznikow

3. Po lewej stronie zapakowanego przedmiotu chwy¢ tasme, owin jg wokot przedmiotu i wtdz
koniec tasmy do prowadnicy tasmy po prawej stronie, dopdki nie wiaczy sie przetgcznik LS1.
Tasma jest nastepnie automatycznie napinana, zgrzewana, cieta i ponownie wysuwa sie do
nowego wigzania.
UWAGA! Nie pozostawiaj rgk ani palcow w obszarze wigzania!!!

4. Za pomocy potencjometru na panelu sterujgcym dobierz optymalng dtugos¢ tasmy, ktéra po
zwigzaniu automatycznie sie wysuwa

5. Sprawdz zgrzew i naprezenie tasmy. Jesli nie jestes zadowolony z rezultatu, wyreguluj
odpowiednio temperature gorgcego noza lub wartos$¢ naprezenia tasmy (patrz Ustawienia
operacyjne)

Ustawienia operacyjne

Regulacja sity naprezenia

Obrd¢ pokretto radetkowane z tytu maszyny zgodnie z ruchem wskazowek zegara, aby zwiekszy¢ site
naprezenia i przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby zmniejszy¢ site naprezenia. Unikaj
»,skokowych zmian” podczas zwiekszania sity naprezenia. Prawidtowa procedura polega na tym, ze
zmiany dokonuje sie nie wiecej niz o % obrotu pokretta, nastepnie przeprowadza sie wigzanie
probne, a nastepnie kontynuuje sie dalszg regulacje naprezania.

Na prawym boku urzgdzenia umieszczony jest orientacyjny wskaznik aktualnego ustawienia sity
naprezenia.

Regulacja temperatury goracego noza

Jesli tasmy sg niedogrzane lub przegrzane, moze to by¢ spowodowane nieprawidtowymi
ustawieniami temperatury gorgcego noza.

Ostrzezenie!l!

Podczas ustawiania temperatury goracego noza zmieniaj ustawienia matymi warto$ciami, aby nie
uszkodzié goracego noza.

Regulator temperatury gorgcego noza umieszczony jest wewnatrz w prawej czesci urzadzenia.

Jesli zgrzew jest niedogrzany, zwieksz temperature, obracajgc potencjometr zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Jesli natomiast zgrzew jest stopiony i zdeformowany, zmniejsz temperature,
obracajgc potencjometr w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Regulacja czasu chtodzenia zgrzewu
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Jezeli tasmy sg dobrze zgrzane, ale spoina sie rozluznia, bo jest za gorgco, to mozna wydtuzy¢ czas
chtodzenia za pomocay regulatora, ktdry znajduje sie wewnatrz maszyny, po prawej stronie
rozdzielnicy.

Regulacja urzadzenia do réznych szerokosci tasmy

Poluzuj sruby nr 1 i 2, a nastepnie ustawi¢ prowadnice
gdérng nr 3 wraz z prowadnicg nr 4 w pozycji zgodnej z
mechanizmem whbijania i jednoczesnie okreslajacej
szerokos¢ potrzebnej tasmy. Odstep na tasme miedzy
prowadnicami nr 3 i nr 4 musi by¢ o okoto 1 mm szerszy
niz szerokos¢ tasmy, ktérej zamierzasz uzy¢. Nastepnie
mocno dokre¢ sruby nr1i 2.

Poluzuj $ruby nr 6 i 7 i ustaw prowadnice nr 9 w takiej
pozycji, zeby razem z czescig nr 5 tworzyta kanalik o

szerokosci, ktéra odpowiada szerokos$ci zamierzonej
tasmy przedtfuzonej o 1 mm. Nastepnie mocno dokrec
Srubynr6i7.

Konserwacja

Nalezy wykonywac¢ wytacznie przy wytagczonym wytaczniku gtéwnym.

Czyszczenie
Urzadzenie po kazdej zmianie musi zosta¢ wyczyszczone ze wszelkich zabrudzen.

Mate fragmenty (odtamki) tasmy nalezy zawsze usuwaé z urzadzenia. Zwrdc¢ szczegdlng uwage na
prowadnice tasmy, gorgcy ndz, ptyte wyjazdowsa, ttok i odwijak. Miejsca te nalezy raz w tygodniu
czysci¢ z kurzu i innych zabrudzen.

Urzadzenia nie wolno spryskiwaé wodg, mozna je jedynie przetrze¢ wilgotng szmatka, a nastepnie
wytrzec do sucha. Do czyszczenia uzywaj odkurzacza, a nie sprezonego powietrza.

Smarowanie

Prowadnice ptyty wyjazdowej, prowadnice tasmy, ustalacze i tlok nalezy lekko smarowac¢ raz w
tygodniu. Do smarowania uzywaj oleju o niskiej lepkosci (np. oleju do maszyn do szycia).

Wymieniaj olej przektadniowy raz w roku. Postepuj w nastepujacy sposdb:

Odkrec korek wlewu oleju znajdujacy sie w gornej czesci przektadni
Wykrec dolny korek spustowy, aby umozliwi¢ sptyniecie oleju z przektadni
Ponownie zat6z dolng nakretke i dolej nowy olej

Zatdz gérng nasadke

PwnNE



Nigdy nie smaruj nastepujgcych czesci:

1. sprzegto elektromagnetyczne
2. rolki

3. paski klinowe i kota pasowe
4. sprzegto mechaniczne

Serwis

Do wymiany uzywaj tylko oryginalnych czesci i zlecaj naprawe urzgdzenia wyfacznie autoryzowanemu
technikowi serwisowemu.

Regularnie sprawdzaj stan paskéw klinowych. Ich uszkodzenie lub rozciggniecie wptywa na
bezpieczenstwo maszyny oraz wielkos¢ sity naprezania.

Mozliwe usterki i ich usuwanie
Podstawowym warunkiem pracy z urzadzeniem jest Sciste przestrzeganie ustalonej procedury pracy.

Jesli znajdziesz jakie$ problemy, sprawdz, ktéry objaw odpowiada danemu problemowi. Nastepnie
przejrzyj podane odpowiedzi, az rozwigzesz swoj problem.

Objaw: Maszyna nie przypina tasmy
Rozwiqzanie:

» Sprawdz poprawno$¢ osadzenia cewki zgodnie z instrukcjg na stronie 6 instrukcji

» SprawdZ poprawno$¢ ustawienia prowadnic dla szerokosci tasmy zgodnie z instrukcjami na
stronie 8 instrukcji

» Uzyj przycisku na panelu sterowania, aby wysungé tasme z urzadzenia i RESET, a nastepnie
ponownie wtozy¢ tasme do mechanizmu blokujgcego

» Sprawdz drozno$¢ (usun zabrudzenia)

Objaw: Urzgdzenie nie dziata po wiqczeniu wytgcznika gfownego, nie swieci kontrolka
Rozwiqzanie:

» Sprawdz, czy jest podtgczony do sieci elektrycznej

» Sprawdz dziatanie wytgcznika bezpieczenstwa pod sktadanym blatem

» Sprawdz bezpieczniki elektroniczne maszyny (z lewej strony rozdzielnicy elektrycznej wewnatrz
urzadzenia)



Objaw: Tasmy nie mozna wfozyc¢ w szczeline mechanizmu przypinajgcego

Rozwiqzanie:

» Odetnij uszkodzony koniec tasmy (najlepiej do lekkiej koricowki)

» Sprawdz droznos¢ $ciezki tasmy w mechanizmie przypinajgcym i usun wszelkie zanieczyszczenia
Objaw: W trakcie cyklu wigzania maszyna wydaje nieprzyjemne diwieki

Rozwiqzanie:

» Zmniejsz site naprezania za pomocg mechanizmu obrotowego z tytu maszyny
» Sprawdz smarowanie mechanizmow zgodnie z instrukcjg

Objaw: Zgrzew jest ztej jakosci (konce tasmy nie zachodzqg na siebie lub zgrzew jest niedostatecznie
zgrzany).

Rozwiqzanie:

» Sprawdz, czy prowadnice regulacji szerokosci taSmy sg ustawione prawidtowo i czy korice tasmy
zachodzg na siebie po zakonczeniu cyklu

» Sprawdz powierzchnie noza do zgrzewania pod katem nadmiernego zabrudzenia i usun je

» Skoryguj temperature noza do zgrzewania

» Sprawdz dokrecenie $rub i stykdw przewoddéw do noza do zgrzewania

Objaw: Natychmiast po wykonaniu zgrzewu, zgrzew peka
Rozwiqzanie:

» Zmniejsz site naprezania za pomocg mechanizmu obrotowego z tytu maszyny
» Wydtuz czas chtodzenia zgrzewu

Objaw: Tasma sie zgrzewa, ale nie dochodzi do zacisniecia
Rozwigzanie:

» Sprawdz prawidtowe ustawienia sity naprezajgcej za pomocg pokretta z tytu urzagdzenia

» Sprawdz, czy przedmiot nie jest zbyt maty, aby uzyskac dobre zaci$niecie (minimalna szerokos$¢
przedmiotu ok. 100 mm, minimalny obwdéd ok. 300 mm

» Sprawdz, czy zwigzany przedmiot nie wazy wiecej niz dopuszczalna sita naprezajgca dla danej
tasmy wigzacej



Utylizacja
1) Urzadzenie i podobny sprzet bez wypetnien olejowych

Produkt niezanieczyszczony to odpad kategorii O (inne). Po zakoriczeniu okresu uzytkowania nalezy
przekaza¢ produkt do punktéow zbidrki odzysku materiatowego (ztom, plastik, drewno, ztom
elektryczny...). W razie potrzeby rozmontuj go na poszczegdlne elementy.

2) Maszyna wypetniona olejem

Niezanieczyszczona maszyna po odessaniu wypetnienia olejowego i wyczyszczeniu jest odpadem
kategorii O (inne). Olej przekaz do punktow zbidrki, a pozostate czesci do punktu zbidrki odzysku
materiatowego (ztom, plastik, drewno, ztom elektryczny...). W razie potrzeby rozmontuj maszyne na
poszczegdlne elementy.



