INSTRUKCJA t ACZENIA PUDELEK

e Przy tworzeniu zestawow montazowych konieczne jest przestrzeganie dwoch prostych
zasad. W ten sposob unikniesz trudnosci i ztych doswiadczen.

» Uzytkownikom bez wczesniejszego doswiadczenia zaleca sie, aby przed rozpoczeciem
pracy sporzadzili wykres ogolnego uktadu montazu na papierze w kratke. Moze to byc
szczegolnie przydatne podczas taczenia czesci z roznymi modutami taczenia.

1. Prawidtowe uktadanie

Rys. 1 - Nieuporzadkowane pudetka Rys. 2 - Prawidtowo utozone pudetka

« Na kazdym pudetku znajduja sie cztery rozne narozniki. Tylko jeden z nich ma ksztatt strzatki i nazywany jest
naroznikiem pozycjonujacym.

» Kazdy element systemu przed przytaczeniu do zestawu montazowego nalezy najpierw prawidtowo
obroci¢. Naroznik pozycjonujacy powinien by¢ skierowany w dolny (lub blizszy) lewy rog wyjsciowego
zestawu (patrz rys. 2).

2. Prawidtowa kolejnos¢ taczenia

Rys. 3 - Prawidtowa kolejnosc taczenia Rys. 4 - Montaz wyjsciowy

e Podczas tworzenia zestawu nalezy zawsze taczyC poszczegolne pudetka w catos¢ najpierw w kierunku
poprzecznym od lewej do prawej (kierunek 1). Jesli szereg jest wystarczajaco szeroki, mozesz taczyc inne czesci
w kierunku wzdtuznym od przodu do tytu (lub od dotu do gory, kierunek 2).

« Zachowanie prawidtowej kolejnosci potaczen oznacza, ze zaczynasz w lewym (lub lewym dolnym) rogu
zespotu i konczysz w skrajnie prawym (prawym gornym) rogu zespotu.



