Instrukcja obstugi Imadta warsztatowego YORK

Standard

Numer katalogowy: 112001 - 112007

Montaz imadta

. przednia czes¢

. tylna czes¢

. pokretka

. wymienne szczeki
. duze kowadto

. ptyta podstawy

0O N O U A WN R

. trzpien

. Sruby pozycjonujgce +30°

Rys. 1

Doktadnie zapoznaj sie ze wszystkimi instrukcjami niniejszej
instrukcji  obstugi, zwfaszcza z rozdziatami dotyczacymi
bezpieczenstwa pracy. Nie korzystaj z imadta i nie otwieraj go,

jesli nie jest bezpiecznie przymocowane do blatu roboczego




Opis

Imadto stuzy do mocowania przedmiotu miedzy szczekami (4) przedniej i tylnej czesci. Zaciskanie lub
otwieranie odbywa sie poprzez obrét trzpienia (8), zgodnie z ruchem wskazowek zegara czesé
przednia jest wsuwana - zaciskana, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara czes¢ przednia jest
wysuwana - zwalniana.

Aby wydtuzy¢ zywotnosc imadta, zaleca sig, o ile to mozliwe, zacisniecie czesci na srodku szczek,
patrz rys. 2.

Wskazowki dot. montazu

Aby mdc korzystac z imadta, imadto musi by¢ solidnie zamocowane do drewnianego blatu roboczego
o grubosci A min. 24 mm. Mocowanie wykonuje sie za pomocg 4 srub wedtug typu imadta, patrz rys.
3. Pomiar otwordw do wiercenia wykonuje sie przyktadajgc imadto w stanie zamknietym do danego

miejsca stotu roboczego z oznaczeniem otwordw wedtug podstawy (6). Otwory w ptycie roboczej s3
wiercone z @D mm. Rozmiar $rub mocujgcych M jest zalezny od rozmiaru imadta. Dtugo$é $rub L jest
suma L=(A+B+C).

Sruba DIN 931

Podktadka DIN 125

Nakretka DIN 934
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