Instrukcja uzytkowania statych
magnesow MINIMETAL

Numer katalogowy: 146103, 146104, 146105, 146106

Ostrzezenie:

przed rozpoczeciem korzystania z magnesu nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza instrukcje uzytkowania i konserwacji. W
przypadku pytan lub watpliwosci skontaktuj si¢ ze swoim sprzedawca specjalistycznym. Niniejsza instrukcja stanowi cze$é
chwytaka magnetycznego i musi by¢ stale dostepna dla uzytkownika.

UWAGA:

Uzywaj magnesow do czynnosci, do ktdrych sg przeznaczone, w razie watpliwosci skontaktuj si¢ ze sprzedawca.

Nie zmieniaj oryginalnej konfiguracji urzadzenia.

Przestrzegaj przepisow dotyczacych srodkéw do podnoszenia cigzarow.
1. Obszary zastosowania

Stale magnesy podnoszace typu PML przeznaczone sa do przytrzymywania i podnoszenia ptaskich i cylindrycznych czgsci
wykonanych z materiatow ferromagnetycznych. Trzeba uwazaé na granice ich stosowania. Magnesy podnoszace majg zwarta
konstrukcje, sg tatwe w uzyciu, bezpieczne i niezawodne oraz majg duzg sit¢ magnetyczng. Dzigki zastosowaniu magneséw do
podnoszenia upraszcza si¢ przeptyw pracy, a czas zatadunku i roztadunku skraca si¢. Urzadzenia sprawdzajg si¢ zatem w wielu
obszarach, np. produkgji, stoczniach, magazynach, technice komunikacyjnej i transportowe;.

2. Dane techniczne
Magnesy podnoszace wspolpracuja z systemem magnesow neodymowych (NdFeB). Wewngtrzne pole magnesu otwiera si¢

(czesci sa przyciagane) lub zamyka (czg$ci sa uwalniane) poprzez obrdcenie bocznej dzwigni z plastikowym uchwytem.
Wymiary i masy oraz dopuszczalne sity podnoszenia dla gtadkich powierzchni (RA ponizej 6,3 pm) zawiera ponizsza tabela :

model wymiary w mm masa cechy tadunku
A B C D kg maks. maks. $rednica | Grubo$¢ | maks.

obcigzenie | obcigzenie | od —do Scianki dhugosé
ptaska b. okragla b.

PML-1 88 62 64 126 2,8 100 kg 50 kg 50-300 15 mm 1000

PML-3 158 | 92 88 150 9 300 kg 150 kg 50-300 | 25mm 1500

PML-6 228 | 122 113 186 22 600 kg 300 kg 100-300 | 35mm 2000

PML-10 | 258 | 176 158 282 48 1000 kg | 500kg 400 40mm 2500

PML-20 | 378 | 234 206 374 110 2000 kg | 1000 kg 500 55mm 2500

PML-30 | 450 | 280 260 520 210 3000 kg | 1500 kg 600 75mm | 2500

PML-60 | 600 | 430 350 1200 410 6000 kg | - - 120mm | 3000




3.  Okreslony sposob korzystania
Sita magnetyczna jest aktywowana przez przechylenie dzwigni. Po obroceniu dzwigni w lewo do pozycji ,,ON”, magnes
aktywuje si¢, a zelazne tadunki sg przyciagane do magnesu. Dzwignia musi zatrzasng¢ si¢ w skrajnym potozeniu, aby zapobiec
niezamierzonemu zwolnieniu tadunku. Aby zwolni¢ tadunek, obracamy dzwignie po naci$ni¢ciu $rodkowego przycisku w
kierunku ,,OF” (w prawo). To zamyka wewngetrzny obwod magnetyczny i zatrzymuje tadunek.

4. Czynniki wptywajace na sit¢ podnoszenia magnesow
Na spodniej stronie magnes6w podnoszacych znajduja si¢ oba pola magnetyczne, ktdre przenosza site magnetyczna na tadunek
w stanie aktywnym. Maksymalne mozliwe sity zaleza od stanu powierzchni tadunku, dlatego konieczne jest utrzymywanie
pola magnetycznego w czystosci, a obszar dociskanego fadunku moze by¢ czyszczony.

Aby wybra¢ odpowiedni rodzaj magnesu, nalezy wzia¢ pod uwage, oprocz wagi, pi¢¢ innych funkcji, ktore wptywaja na site
podnoszenia.

a. powierzchnia kontaktowa

Efektywne wykorzystanie magnesu jest niefortunne w przypadku bezpo$redniego kontaktu materiatu zelaznego. Jesli miedzy
fadunkiem a magnesem podnoszacym wystepuje szczelina powietrzna, pogorszeniu ulega strumien magnetycznym, a tym
samym moc magnesu. Rdza, farba, brud, papier lub szorstka powierzchnia tworza szczeling powietrzng, a tym samym
zmniejszaja sit¢ podnoszaca.

b. sita materiatu
Strumien magnetyczny magneséw podnoszagcych wymaga minimalnej grubosci. Jesli grubo$¢ scianki przedmiotu obrabianego

jest mniejsza, sita podnoszaca jest mniejsza. Wigksze grubosci $cianek sg wymagane dla wickszych sit podnoszenia (patrz
schemat).
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C. wymiary tadunku/stabilnos¢
Jesli dlugos¢ lub szerokos¢ tadunku jest wigksza, tfadunek wygina si¢ i powstaje szczelina powietrzna migdzy magnesem a
tadunkiem, zwtaszcza w przypadku tfadunkow cienko$ciennych. Prowadzi to do zmniejszenia sity podnoszace;j.

d. rodzaj stali
Skfad stali wplywa na jej wlasciwosci magnetyczne, stale wysokoweglowe lub stale stopowe traca swoje wiasciwosci
magnetyczne. Obrobka cieplna, ktora wptywa na strukture stali, wptywa rowniez na jej wlasciwo$ci magnetyczne. Im
twardsza stal, tym mniej reaguje na magnesy i tym mniej ma magnetyzmu szczatkowego. Nominalna sita naszych magnesow
podnoszacych dotyczy stali niskoweglowych, takich jak F-110 lub St-37.

material moc podnoszaca w %
stal niestopowa 0,1 -0,3 % C 100

stal niestopowa 0,4 —0,5% C 90

stal stopowa F-522 80-90

zeliwo szare 45 -60

F-522 stal hartowana do 55-60 HRC 40-50

stal nierdzewna 0

miedz, aluminium, mosigdz 0

e. Temperatura tadunku

Im wyzsza temperatura, tym szybciej wibruja czasteczki stali. Szybko oscylujace czasteczki powoduja opor magnetyczny.
Podane przez nas wartosci obowigzuja dla temperatur do 80 °C.

UWAGA: wszystkie powyzsze czynniki musza by¢ brane pod uwage i laczone razem.

5. Obstuga

Magnesy do podnoszenia muszg by¢ uzywane w taki sposob, aby ich no$no$¢ nie zostala przekroczona, a tadunek byt
zabezpieczony przed upadkiem. W zakresie sprzetu do podnoszenia nalezy przestrzegac nastgpujacych punktow.

. Zabrania si¢ przewozenia tadunkéw, na ktorych sa luzne czgsci.

. Na poczatku podnosimy je tylko o kilka centymetrow i upewniamy si¢, Zze mocno trzymajg fadunek.
Ladunki nalezy chwyta¢ i odtagcza¢ w taki sposdb, aby niespodziewanie si¢ nie przewrdcity, nie rozpadly, nie
zsungly ani nie stoczyly.

Za pomocg magnesOw magnetycznych nie mozna transportowac towarow niebezpiecznych.

Z magnes6w podnoszacych nie mozna korzystac tak, aby stwarzaé zagrozenie dla 0sob.

Nalezy wykluczy¢ slizganie si¢ tadunku podczas podnoszenia.

Nie podno$ fadunkéw, jesli w obszarze roboczym znajduja si¢ ludzie.

Porusza¢ si¢ nad wznoszonym tadunkiem.

Magnes podnoszacy nalezy umieszcza¢ wylacznie na odpowiednich tadunkach.

Nie przecigza¢ urzadzen i srodkow podnoszacych i wlicza¢ mas¢ magnesu do catkowitej wagi.
Nigdy nie uderzaé¢ podniesionymi tadunkami ani nie wibrowaé nimi.

6. Zagrozenia, bledy, szkody
Magnesy podnoszace musza by¢ uzywane w taki sposob, aby unikna¢ uszkodzen i zmniejszenia udzwigu.

Magnesy do podnoszenia musza by¢ sprawdzane podczas uzytkowania pod katem ewentualnych wad, takich jak odksztatcenia,
peknigcia, nieckompletne oznaczenia. Magnesy podnoszace z wadami, ktore moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo, musza by¢
wylaczone z dalszego uzycia.

Szczegolng uwage nalezy zwracac na:

Nietagczenie elementow nieptaskich i porowatych.

Powierzchnie do podnoszenia musza by¢ suche, czyste, wolne od olejow i smarow.

Ostre krawedzie, ostre rogi itp.

Niespodziewane odczepienie z haku.

Uzywaj magneséw tylko w suchym $rodowisku.

Nasmaruj ruchome czgsci i zabezpiecz magnes przed korozja podczas dtugotrwatego przechowywania.



7. Naprawy i testy.

Naprawy magnesé6w moga dokonywac wylacznie osoby posiadajace niezbedng wiedze i umiejetnosci.

Testy:

Przed pierwszym uzyciem - mozna stosowa¢ wyltacznie magnesy, ktore zostaly sprawdzone przez profesjonalny
personel

Kontrole Okresowe magnesy nalezy sprawdza¢ przynajmniej raz w roku

Kontrole Nadzwyczajne — zawsze po uszkodzeniu lub innym nadzwyczajnym zdarzeniu

Zakres badan — to przede wszystkim badanie wizualne i funkcjonalne, sprawdzenie akcesoridw, poprawnosci montazu,
sprawdzenie kompletnosci i skutecznosci urzadzen zabezpieczajacych. Przeprowadzone badania musza by¢ udokumentowane.

8. Przechowywanie

Magnesy nalezy przechowywaé w taki sposob, aby si¢ nie przewracaly, nie §lizgaly i nie spadaty oraz byly chronione przed
wplywami atmosferycznymi i agresywnymi substancjami. W celu dtuzszego przechowywania zalecamy ich naoliwienie.



