Instrukcja obstugi recznej listwy zgrzewajgcej
impulsowe;j

Numer katalogowy: 180006 — 180013

Opis podstawowy
e Przeznaczone do zamykania gotowych workdéw z PE, PP, PVC
e Typ HC — mozliwos¢ rozciecia worka po zgrzaniu
e Mozliwosc regulacji czasu zgrzewania w zaleznosci od rodzaju i grubosci zgrzewanego
materiatu
e Podczas zgrzewania listwy sg trzymane recznie
e Drut spawalniczy pokryty jest tkaning teflonowa
e Dtugosci listy zgrzewajacej 200, 300, 400, 520 mm wedtug typu
e Listwa do zgrzewania tworzy zgrzew o grubosci 2 mm
e Mozliwosc¢ ustawienia temperatury az do 200°C
e Stopien ochrony maszyny IP30

Zgrzewarka do folii krétkim impulsem termicznym stuzy do zgrzewania cieplnego metodg ciggtego
nagrzewania lub impulsem termicznym materiatéw foliowych takich jak polietylen, polipropylen,
poliamid, folie izolacyjne, papiery powlekane PE o grubosci do 0,300.



Zgrzewarka do folii z krétkim impulsem cieplnym stuzy do zgrzewania materiatéw foliowych i
produkcji toreb foliowych, do zgrzewania toreb foliowych z zapakowanymi produktami w prézni lub
bez prézni.

Strefy niebezpieczne

e Nie dotykaj koncowki zgrzewajgcej pokrytej tkaning teflonowg bezposrednio po
zapakowaniu, istnieje ryzyko oparzenia cieptem resztkowym koncéwki

e Nie uzywaj urzadzenia, jesli koncdwka zgrzewajaca jest uszkodzona

e Zawsze pozostawiaj szczeki otwarte, gdy maszyna jest wytaczona

e Nie zdejmuj pokrywy, jesli urzadzenie jest pod napieciem, istnieje ryzyko porazenia pragdem

e Podczas wykonywania cyklu pracy konieczna jest zwiekszona ostroznosg, istnieje
niebezpieczenstwo przytrzasniecia koriczyn

e Nie dotykaj krawedzi tnacej, istnieje ryzyko skaleczenia

Przed przystgpieniem do pracy operator musi zapoznac sie z rozmieszczeniem i dziataniem
elementow sterujacych, charakterystykg maszyny oraz uwaznie przeczytad instrukcje.
Pracodawca ma obowigzek informowania personelu o nastepujacych kwestiach zwigzanych z
bezpieczenstwem podczas uzytkowania maszyny:

e Ryzyko urazu

e Urzadzenie stuzgce bezpieczernstwu pracownika

e Ogodlne przepisy bezpieczeristwa, zaréwno miedzynarodowe, jak i obowigzujgce w panstwie

docelowym maszyny

Nalezy przestrzegac nastepujacych srodkéw ostroznosci o charakterze ogdlnym:

e Nie instaluj urzadzenia w sSrodowisku zagrozonym wybuchem lub w miejscach zagrozonych
pozarem

e Nie manipuluj, nie usuwaj ani nie modyfikuj elementéw zabezpieczajgcych

e Nie modyfikuj elementéw maszyny, aby pasowaty do innych urzadzen

e Nie uruchamiaj maszyny w trybie automatycznym ze zdjetymi ostonami statymi lub
ruchomymi

e Nie otwieraj skrzynki bezpiecznikéw przy wtgczonym zasilaniu

e Nie ingeruj w wytaczniki, zawory i fotokomorki

e Nieingeruj w ruchome czesci maszyny, nawet za pomocg przedmiotéw lub narzedzi

e Nie oliwi¢ ani nie smarowaé ruchomych czesci recznie

e Przed przystgpieniem do prac przy rozdzielni elektrycznej nalezy sprawdzié, czy napiecie
zostato odtgczone

e Po czynnosciach regulacyjnych nalezy jak najszybciej przywréci¢ maszyne do stanu
bezpiecznego z aktywnymi zabezpieczeniami i bezpiecznikami

Uwagal!

W kazdym przypadku obowigzkiem operatora maszyny, konserwatora i osoby upowaznionej do
czyszczenia itd. jest uwazne i kompletne przestrzeganie zaré6wno norm bezpieczenstwa, jak i
obowigzujacych przepiséw panstwa oraz zaktadu, w ktérym maszyna jest uzytkowana, zgodnie z
instrukcjami, ostrzezeniami i ogélnymi przepisami bezpieczeristwa wskazanymi w niniejszej
instrukcji.



Podczas konserwacji i napraw maszyn nalezy wytaczy¢ maszyne i oznaczy¢ jg wtasciwymi tabelkami
(WYLACZONO Z POWODU KONSERWACII, NIE WEACZAC itd.). Przetaczniki musza byé
zabezpieczone przed wigczeniem przez osobe nieupowazniona.
Ograniczenia i normy dotyczace uzytkowania maszyny
Nie mozna pakowac:

e  Ptynne produkty o dowolnej gestosci w kruchych opakowaniach

e Mokre produkty

e Produkty tatwopalne

e  Produkty wybuchowe
Nie pakuj niczego, co nie ma stanowic zagrozenia dla uzytkownika i w zaden sposdb nie uszkodzi¢
maszyny.

Transport i rozpakowanie

W zaleznosci od sposobu transportu i rodzaju wysytanego produktu stosuje sie odpowiednie
opakowanie zapewniajgce ochrone podczas transportu. Zalecamy bardzo ostrozne postepowanie
podczas transportu i zatadunku maszyny. Przewoznik odpowiada za wszelkie uszkodzenia powstate
podczas transportu. Uwazaj, aby podczas rozpakowywania urzgdzenia nie uszkodzié¢ wystajgcych
czesci.

Do maszyny bez cokotu:
e Otworz pudto i wyjmij maszyne
e Ustaw maszyne na stabilnej powierzchni roboczej

Do maszyny wyposazonej w cokot
o Wyjac pudetko, w ktérym zapakowana jest maszyna
o Zdja¢ maszyne z palety, na ktdrej jest umieszczona
e Ustaw maszyne na ptaskiej powierzchni

Identyfikacja maszyny
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W przypadku uszkodzenia etykiety, naprawe lub wymiane etykiete wykonuje producent maszyny.



Warunki sSrodowiska pracy
e Standardowe warunki klimatyczne, czyli zamkniete obiekty i miejsca zabezpieczone przed
whnikaniem wody, olejow, kwasdw, zasad, soli lub innych chemikaliéw, a takze zabezpieczone
przed wstrzgsami i wibracjami
e Temperatura otoczenia od +10°C do +40°C
e Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna wynosi do 80% bez kondensacji
Hatas maszyny jest nizszy niz dopuszczalna wartos$¢ 70 dB, co czyni maszyne bezpieczng dla personelu
obstugujacego i 0séb postronnych.

Odwotanie do normy

»Zgrzewarka do folii” zostata wyprodukowana zgodnie z ustawg nr 22/1997 Dz.U. o wymaganiach
technicznych dla produktéw oraz o zmianie i uzupetnieniu niektérych ustaw, z pdzniejszymi zmianami
oraz zgodnie z rozporzadzeniem rzadu nr 24/2003 Dz.U., ktére ustanawia wymagania techniczne dla
maszyn, rozporzadzenie rzagdu nr 17/2003 Dz.U., ktére ustanawia wymagania techniczne dla urzadzen
elektrycznych niskiego napiecia.

Spetnienie podstawowych wymagan ww. rozporzgdzenia rzgdowego oznacza zgodnosc¢ z Dyrektywa
98/37/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 1998-06-22 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw
panstw cztonkowskich odnoszacych sie do maszyn, w brzmieniu artykutu 21 ust. | Dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 98/79/WE, Dyrektywy Rady 73/23/EWG z dnia 1973-02-19 w
sprawie harmonizacji ustawodawstw Panstw Cztonkowskich dotyczgcych sprzetu elektrycznego
przeznaczonego do uzytkowania w okreslonych granicach napiecia, zmienionego dyrektywg Rady
93/68/EWG.

Wymagania dotyczace bezpieczenstwa pracy w procesie pracy
Maszyna jest uwazana za urzadzenie niskiego ryzyka.
Aby unikng¢ ryzyka zwarcia w przypadku awarii maszyny, konieczne jest podtgczenie maszyny do

sieci elektrycznej tylko za pomoca uziemionego styku.

Obowigzkowe uziemienie!

Maszyne nalezy podtaczy¢ do sieci zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju uzytkownika.
Sprawdz, czy wartosci czestotliwosci i napiecia zasilania maszyny (patrz etykieta umieszczona z tytu
maszyny) odpowiadajg wartosciom sieci zasilajgce;j.

Minimalne dozwolone natezenie o$wietlenia okre$lono zgodnie z CSN EN 12464-1 w nastepujacy
sposob:

EM=300 Lux, UGR125, Ra80

Upewnij sie, czy zrdodto pradu elektrycznego odpowiada obowigzujgcym normom.
Na gérnej szczece zamontowany jest mechaniczny néz do odcinania folii. Nie nalezy ktas¢ palcow na
powierzchnie roboczg gérnej szczeki, jest to niebezpieczne — ryzyko zranienia przez pociecie.

Sita nacisku szczek moze by¢ znaczaca — istnieje ryzyko zranienia palcdw. Dlatego nigdy nie wktadat

palcow miedzy szczeki.



Regulacja ogrzewania

ponizej 0,06 mm

ponizej 0,1 mm

ponizej 0,14 mm

ponizej 0,2 mm ponizej 0,03 mm

ponizej 0,044 mm

ponizej 0,06 mm
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ponizej 0,08 mm

Ostrzezenia:

W celu zmniejszenia ryzyka porazenia pragdem elektrycznym nalezy zawsze przed czynnosciami

konserwacji i serwisowania maszyny odtgczy¢ zasilanie elektryczne!

1 — uchwyt

2 — urzadzenie zgrzewajace
3 —kontrolka
4 — regulator wiacznika czasowego

Obstuga

Potéz maszyne w pozycji poziomej na suchym stole roboczym

sprawdz napiecie zasilajgce gniazdka elektrycznego. Jesli odpowiada danym maszyny, wsun
wtyczke do gniazdka. Po wcisnieciu uchwytu w doét upewnij sie, czy zaswiecita sie kontrolka
W zaleznosci od rodzaju materiatu i jego sity nalezy wykonac regulacje czasu ogrzewania do
odpowiedniego stopnia temperatury

Do urzgdzenia zgrzewajgcego wtdz woreczek z PE lub PP, nastepnie przetagcz uchwyt dzwigni
w dét. Po 1-2 sekundach zostanie wykonany zgrzew

Jesli zgrzew jest pekniety lub uszkodzony w inny sposdb, nalezy wyregulowac witgcznik
czasowy w kierunku ,S” i sprobowaé ponownie wykonaé idealne zgrzewanie.

W przypadku, gdyby zgrzew byt niekompletny, nalezy wyregulowa¢ wtgcznik czasowy w
kierunku ,L” i sprébowac ponownie wykonac idealnie zgrzewanie.

Jesli woreczek przylgnie do silikonu urzadzenia zgrzewajgcego, nalezy skrdcié czasu
zgrzewania

Ostrzezenia:




- Maszyne nalezy utrzymywacé w czystosci, zwtaszcza drut zgrzewajacy i urzgdzenie

zgrzewajace

- Przez zgrzewarke przeptywa prad elektryczny, uwazaj na mokre lub wilgotne rece, ryzyko

porazenia pragdem

- Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy zawsze upewnic sie, ze tasma teflonowej na

urzadzeniu zgrzewajgcym jest w dobrym stanie.

Jesli tak nie jest, nalezy natychmiast jg wymienic. Ryzyko wstrzgsu elektrycznego i

uszkodzenia elementu grzejnego

- Nowy element grzejny musi by¢ w takim samym rozmiarze jak oryginalny

- Jesli zgrzew worka nie wyglada dobrze, wymien silikonowg uszczelke zgrzewajaca.

- Obchodz sie ze zgrzewarka ostroznie, aby unikng¢ uszkodzen

Wymiana wyktadziny teflonowej i elementu grzejnego
- Wyciagnij wyktadzine teflonowg z ptytki mocujgcej, umiesé nowy teflon i ponownie przykreé

ptytke mocujaca.

- Podczas wymiany elementu grzejnego wyciggnij wyktadzine teflonowg i odkre¢ element

grzejny. Jedng strone nowego elementu grzejnego podtacz do elektrody, a drugi koniec

zamocuj srubka do wykfadziny teflonowej

Elektroda

Ptytka
mocujaca

Mozliwe awarie

Awaria

Mozliwa przyczyna

Mozliwe usuniecie

Element grzejny i kontrolka
bez pradu

Kontrolka swieci ale poza tym
nie ma pradu

Kontrolka pracy nadal sie
swieci — wyktadzina teflonowa
jest przegrzana

Drut ogrzewania nagle peki

- roztgczona wtyczka

- zwarcie w przewodzie
zasilajgcym

- przerwany obwdd elektryczny
- wadliwy element grzejny

- roztgczona sprezyna elektrody

- nieprawidtowe dziatanie
wiacznika czasowego

- przedtuzony czas ogrzewania
- czesta eksploatacja wymaga
odpowiedniej dtugosci czasu

- wymienic wtyczke

- wykonac naprawe lub
wymienic

- naprawi¢ obwadd elektryczny
- wymienic drut

- wymienic drut elektrody lub
sprawdzié napiecie

- skontaktuj sie z dostawcg

- Zmniejsz czas ogrzewania
- maks. 1000 zgrzewdw na
dobe




chtodzenia - wymienic jg
- peknieta tasma szklana

Niedoskonaty zgrzew - przerwana wyktadzina - wymienic jg
teflonowa - wymienic jg
- peknieta guma silikonowa - w celu ostygniecia zachowac

- nieodpowiedni czas stygniecia jednosekundowa przerwe

Schemat podtaczenia elektrycznego . 4

1 - element grzejny _-;'iq.

2 —transformator ; ﬂ g

3 — mikroprzetacznik 3 X o H
4 — przetagcznik czasowy [ 0

5 — zrédto pradu przemiennego ._I._"'“ —

Konserwacja i czyszczenie
Maszyna nie wymaga specjalnego konserwaciji, a jej konstrukcja zapewnia tatwe czyszczenie.
Przed czyszczeniem maszyny upewnij sie, Zze jest odtaczona od sieci elektrycznej.

Maszyny nie nalezy czysci¢ wodg ani sSrodkami mydlanymi. Mozna uzy¢ wilgotnej bawetnianej
szmatki, a nastepnie suchej szmatki do osuszenia.

Transport i przechowywanie

Upewnij sie, ze podczas zatadunku i roztadunku zachowane sg wszystkie niezbedne srodki
ostroznosci, aby chroni¢ maszyne przed uszkodzeniem i zachowad integralno$¢ opakowania.
Maszyne nalezy przechowywac w pomieszczeniach zamknietych, ktére gwarantujg ochrone maszyny
przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz agresywnym srodowiskiem i w temperaturze od 5°C do
50°C. Maszyny nalezy przechowywac na drewnianych stojakach lub poduszkach, nie wiecej niz dwie
w kierunku pionowym (jedna na drugiej). W celu konserwacji maszyny nalezy przestrzega¢ podanych
powyzej warunkéw przechowywania, ponadto nalezy w odpowiedni sposdb zapobiega¢ wnikaniu
wilgoci i pytu.

W przypadku przechowywania przez dtuzszy czas, umie$¢ maszyne w pomieszczeniu o temperaturze
od -15°C do +55°C i wilgotnosci od 30% do 90% bez kondensacji.

Utylizacja

Maszyna nie zawiera niebezpiecznych sktadnikéw ani substancji, ktére wymagatyby specjalnych
srodkow utylizacji. Po demontazu maszyny poszczegdlne materiaty nalezy zutylizowac zgodnie z
obowigzujgcymi normami kraju, w ktérym maszyna jest utylizowana.



