Instrukcja uzytkowania
Reczna bindownica model CB 122

Opis maszyny

1 ogranicznik

2 blokada ogranicznika

3 regulacja gltebokosci wykrawania

4 dzwignia wykrawajaca

5 szczelina do wykrawania

6 skala grubosci papieru

7 metalowy grzebien

8 dzwignia otwierajaca do bindowania
9 szuflada odpadowa”

Ostrzezenie:

Maszyna ta przeznaczona byta do dziurkowania arkuszy papieru i tworzyw sztucznych oraz
bindowania ich plastikowymi grzbietami. Musi by¢ uzywany wylacznie w tym celu i zgodnie
Z niniejszg instrukcja.

Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i zachowanie jej na przysztosc.

Przed wykrawaniem nalezy sprawdzi¢, czy szuflada odpadowa jest pusta.



Informacje ogdlne

e Umies¢ urzadzenie w ptaskim, stabilnym miejscu.

e Zawsze przed wykrawaniem dokumentu nalezy wykona¢ test wykrawania na

niepotrzebnym papierze.

e Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej wydajnosci wykrawania maszyny podanej w

e instrukcji obstugi. Regularnie opréznia¢ szuflade na odpady.

Ustawianie ogranicznika

e W przypadku réznych rozmiaro6w papieru nalezy
ustawi¢ odpowiednie potozenie ogranicznika.

o Przekre¢ blokadg ogranicznika w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby zwolnié

e ogranicznik (patrz rys. 1A). Delikatnie przesuwaj
ogranicznik wzdtuz linijki, az osiagnie pozycje
odpowiadajacg rozmiarowi oprawianego dokumentu

e (patrzrys. 1B).
Zabezpieczy¢ ogranicznik w tej pozycji, obracajac
blokade ogranicznika w prawo

Wybdr odpowiedniego rozmiaru segregatora ringowego

ol

Fig-1

Przyrzad przeznaczony jest do bindowania o rozmiarach 6-51 mm. Uzyj ponizszej
tabeli, aby wybra¢ odpowiedni rozmiar segregatora ringowego dla liczby

oprawianych arkuszy.

Comb Size | Max. Binding | | Comb Size | Max. Binding
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Ustawienie glebokosci wykrawania

®*  Wielko$¢ marginesow pomigdzy dziurkaczem a
krawedzig papieru (glgboko$¢ wykrawania) mozna
dostosowac do grubosci oprawianego dokumentu.

®  Wysun lub cofnij dzwigni¢ po lewej stronie
urzadzenia, aby dostosowac jej potozenie do grubosci
bindowanego dokumentu (patrz rys. 3).
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Wykrawanie dokumentu

®* Wyrdwnaj arkusze papieru lub koperty 1 wtoz je strong
przeznaczong do bindowania do szczeliny dziurkacza (patrz
rys. 4A). Maksymalna liczba arkuszy papieru wynosi 12.

®* Zawsze dziurkuj przednie i tylne ptyty do bindowania osobno

® Przesun arkusze tak, aby byly wyréwnane wzgledem
ogranicznika i dna szczeliny wykrawania (patrz rys. 4B).

® Nacis$nij dzwigni¢ dziurkacza w dot, spowoduje to
dziurkowanie papieru.

® Podnie$ dzwigni¢ dziurkacza i wyjmij arkusze papieru.

Bindowanie dokumentow

Fig- 4

® Umie$¢ segregator za metalowym grzebieniem, tak aby wypustki byty sk%erowane do

siebie (patrz Rysunek 5)

Unie$¢ dzwigni¢ wigzania tak, aby segregator otworzyl si¢ wystarczajaco (rys. 6).

® Umies$¢ przod koperty strong do dotu na poszczegodlnych zgbach metalowego
grzebienia. Nastepnie wktadaj arkusze dokumentu, ponownie strong zadrukowana
w dot, az caty dokument zostanie wtozony. Na koniec wtoz tyt koperty grzbietem
do gory (rys. 7).

* Aby zamkna¢ bindownice 1 wyja¢ dokument, nalezy opusci¢ dzwigni¢ bindowania do
pozycji wyjsciowej

Oproéznianie szuflady na odpady

Regularnie oproznia¢ szuflade na odpady, aby unikna¢ jej zapchania
1 ewentualnego uszkodzenia urzadzenia.

® Szuflada na odpady znajduje si¢ na dole z tytlu
urzadzenia.
Wyja¢ cata szuflade na odpady i oprézni¢ ja. Wsun
szuflade z powrotem do pierwotnej pozycji.




Dane techniczne:

Rozmiar papieru
Liczba otworow
Wydajnos¢ wykrawania

Pojemno$¢ bindowania

Ustawienie glebokos$ci wykrawania
Waga urzadzenia

Wymiary (d X s X w)

Letter, A4

21/19

12 arkuszy papieru

2 arkusze koperty PCV (o grubosci 0,2
mm)

500 arkuszy, 51 mm

2 glebokosci

4 kg

400 x 270 x 240 (mm)



