Instrukcja obstugi Segregatora
ringowego

Nr katalogowy: 223002

Dane techniczne

Rozmiar papieru Letter, Ad
Liczba otworéw 21
Odtaczane trzpienie do wykrawania 2 (numer 20,21)
Wydajnos¢ dziurkowania 18 arkuszy papieru
2 arkusze koperty PCV (o grubosci 0,2 mm)
Pojemnos¢ bindowania 500 arkuszy, 51 mm
Ustawienie gtebokosci wykrawania 2 gtebokosci
Waga instrumentu 4,9 kg
Wymiary (d x s x w) 405 x 295 x 170 mm

Informacje ogodline

e Umiesc¢ urzadzenie w ptaskim, stabilnym miejscu.

e Zawsze przed dziurkowaniem dokumentu nalezy wykonad test dziurkowania na
niepotrzebnym papierze.

e Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej wydajnosci dziurkowania maszyny podanej w instrukcji
obstugi.

e Regularnie oprdzniaé szuflade na odpady.

e Maszyna ta zostata zaprojektowana do dziurkowania papieru i folii z tworzyw sztucznych oraz
do oprawy tych materiatdw za pomocg oprawy pierscieniowej. Urzagdzenie nalezy uzywac
tylko do celéw podanych powyzej, zgodnie z instrukcjg obstugi.



e Prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji i zachowanie jej na przysztosé.
e Zalecamy oprdznienie szuflady na odpady przed dziurkowaniem papieru.

1 ogranicznik
2 zamek ogranicznika

3 regulacja gtebokosci wykrawania
4 dzwignia wykrawajaca

5 zamek dzwigni wykrojnika

6 trzpienie zwalniajgce

7 szczelina wykrawania

8 dzwignia wigzaca

9 metalowy grzebien

10 szuflada na odpady

Instalacja urzadzenia

e Podczas rozpakowywania instrumentu z opakowania mozna | ™ ; /. ‘7’
zauwazy¢, ze dzwignia bindowania jest zablokowana w \ 2 7
pozycji dolnej. Przed wykrawaniem nalezy odblokowadé S i r
dzwignie poprzez przekrecenie zamka w lewo (patrzRys. 1). | . ¥
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Ustawianie ogranicznika
e W przypadku rédznych rozmiardw papieru nalezy ustawié
odpowiednie potozenie ogranicznika.
e Przekrec blokade ogranicznika w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara, aby zwolni¢ ogranicznik (patrz rys. A @
2A). R ==l

RYS5 .2


kamil.ausficir
Razítko


Delikatnie przesuwaj ogranicznik wzdtuz linijki, az osiggnie pozycje odpowiadajgca

rozmiarowi oprawianego dokumentu (patrz rys. 2B).

Zabezpieczy¢ ogranicznik w tej pozycji, obracajac blokade ogranicznika w prawo

Wybdr odpowiedniego rozmiaru segregatora ringowego

e Przyrzad przeznaczony jest do bindowania o rozmiarach 6-51 mm. Uzyj ponizszej tabeli, aby
wybra¢ odpowiedni rozmiar segregatora ringowego dla liczby oprawianych arkuszy.
Rozmiar grzbietu 6 8 |10 12 | 14 16 | 19 | 22 25 | 28

maks. liczba arkuszy

30 50 70 |95 [120 /145 165 190

Ustawienie gtebokosci wykrawania

Wielko$¢ margineséw pomiedzy dziurkaczem a
krawedzig papieru (gtebokosé¢ dziurkowania) mozna
dostosowac do grubosci bindowanego dokumentu.
Wysun lub cofnij dzwignie po lewej stronie urzadzenia,
aby dostosowac jej potozenie do grubosci bindowanego
dokumentu (patrz rys. 3).

rozmiar pierscienia 6-12 mm 14-51 mm
gtebokos¢ wykrawania 2,5 mm 4 mm
ustawienie pozycji wkfadanie wysuwanie

Zwalniane perforatory

Jesli potrzebujesz dziurkowad papier o rozmiarze Letter,
mozesz zwolni¢ dwa dziurkacze, wyciggajac dwa bolce
znajdujace sie z przodu urzadzenia. Liczba otwordw na
papier bedzie wiec wynosi¢ 19 (patrz rys. 4).

Po ponownym wepchnieciu kotkéw zostang wiozone dwa
stemple i taczna liczba przebi¢ wyniesie ponownie 21.
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Wykrawanie dokumentu

Wyrdéwnaj arkusze papieru lub koperty i wtéz je strong
przeznaczong do oprawy do szczeliny dziurkacza (patrz }
Rysunek 5A). Maksymalna liczba arkuszy papieru wynosi 18.
Przednie i tylne ptyty wigzace nalezy zawsze dziurkowac
oddzielnie

Przesun arkusze tak, aby byty wyréwnane wzgledem
ogranicznika i dolnej czesci szczeliny wykrawania (patrz rys. =~
5B).

Nacisnij dzwignie dziurkacza w dét, spowoduje to
dziurkowanie papieru.

Podnies dzwignie dziurkacza i wyjmij arkusze papieru.

Bindowanie dokumentéw

Umies¢ segregator bindowania za metalowym grzebieniem, tak aby wypustki byty

skierowane do siebie (patrz rys. 6)
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Podnies dzwignie bindowania, az pierscienie bindowania otworzg sie na tyle, aby wtozy¢

dokument (patrz Rysunek 7).

Umies¢ przéd koperty strong do dotu na poszczegdlnych zebach metalowego grzebienia.

Nastepnie wktadaj arkusze dokumentu, ponownie strong zadrukowang w dét, az caty

dokument zostanie wtozony. Na koniec wtdz tyt koperty, tylng strong do gory.

Przywré¢ dzwignie wigzania w dét do pierwotnej pozycji, spowoduje to zamkniecie

segregatora.
Wyjmij dokument skierowany do gory.

Oprézinianie szuflady na odpady
Regularnie oprdzniac¢ szuflade na odpady, aby unikng¢ jej zapchania
i ewentualnego uszkodzenia urzadzenia.

Wylot odpaddéw znajduje sie na dole z tytu urzadzenia.
Wyjac catg szuflade na odpady i opréznié ja.
Wsun gniazdo z powrotem do pierwotnej pozycji.
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Przechowywanie urzadzenia
e Nacisnij dzwignie dziurkacza w dot i przekre¢ zamek w prawo. W ten sposdb dzwignia
dziurkacza zostaje zablokowana w dolnym potozeniu (patrz Rys. 10).
e Ustawié urzadzenie w pozycji pionowej, tylng strong do dotu (patrz Rys. 11).
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